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Przetarg nieograniczony pn.: 
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ZAMAWIAJĄCY:

Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego

ul. Gałczyńskiego 1

44-300 Wodzisław Śląski

SPECYFIKACJA 

ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego, prowadzonym

w trybie przetargu nieograniczonego pn.: 

„Dostawa i montaż urządzeń dydaktycznych w ramach projektu pn. 
Ośrodek Rozwoju Młodych Kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim 
do prowadzenia zajęć zawodowych” 
Wodzisław Śląski, grudzień 2017 r.

SPECYFIKACJA  ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

zawiera:

Dział I          
Instrukcja dla wykonawców

Dział II          
Opis przedmiotu zamówienia

załącznik nr 1/I        Wzór umowy - część I

załącznik nr 1/II       Wzór umowy - część II 
Dział III     
Formularz oferty i formularze załączników do oferty

załącznik nr 1        Formularz oferty 

załącznik nr 2        Formularz Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamówienia 
załącznik nr 3        Oświadczenie o warunkach gwarancji
Dział I 

Instrukcja dla wykonawców

I. Informacje o zamawiającym.

Zamawiającym jest:
Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego

ul. Gałczyńskiego 1

44-300 Wodzisław Śląski

Tel. 32 4553593
Faks (32) 45 53 593, 45 47 133, wew. 104
e-mail:  szkola@pckziu.wodzislaw.pl

II. Tryb postępowania.

1. Postępowanie o udzielenie zamówienia publicznego prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego na podstawie art. 10 ust. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.) o wartości szacunkowej przekraczającej wyrażoną w złotych równowartość kwoty 209.000,00 dla dostaw lub usług, przy udziale komisji przetargowej.

2. Ilekroć w niniejszej SIWZ użyte jest pojęcie „ustawa Pzp”, należy przez to rozumieć ustawę Prawo zamówień publicznych, o której mowa w pkt 1 niniejszego rozdziału.

3. Zamówienie realizowane jest w ramach projektu „Ośrodek Rozwoju Młodych Kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim do prowadzenia zajęć zawodowych” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020, Oś Priorytetowa XII „Infrastruktura edukacyjna”, Działanie 12.2. Infrastruktura kształcenia zawodowego, Poddziałanie 12.2.2 Infrastruktura kształcenia zawodowego – RIT. Projekt współfinansowany przez Unię Europejską w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego - na podstawie umowy o dofinansowanie nr UDA-RPSL.12.02.02-24-044B/16-00 z dnia 22.12.2016r. zawartej pomiędzy Województwem Śląskim, a Powiatem Wodzisławskim.
III. Przedmiot zamówienia.

1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa do siedziby Zamawiającego fabrycznie nowych, nieużywanych pomocy dydaktycznych stanowiących wyposażenie pracowni zawodowej w Powiatowym Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego z siedzibą w Wodzisławiu Śląskim.
2. Przedmiot zamówienia został podzielony na dwie części:
Część I: „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”
Zakres dostawy w części I zamówienia:

- centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia - 2 szt.,
- pionowe frezarskie centrum obróbcze z kompletem wyposażenia – 2 szt.,
- panel operatorski – 12 szt.,
- stanowisko komputerowego wspomagania projektowania z oprogramowaniem - 13 szt.

Część II: „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem” Przedmiotem zamówienia w części II jest dostawa i montaż maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem.
Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych. Wykonawca może złożyć ofertę na dowolnie wybraną przez siebie część lub na obie części przedmiotu zamówienia. Każda z części będzie oceniana odrębnie.
3. Dostawa obejmuje transport do siedziby Zamawiającego tj. Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim, ul. Gałczyńskiego 1, montaż, instalację w miejscu przez niego wskazanym, pierwsze uruchomienie, instruktaż wskazanych przez Zamawiającego pracowników i przekazanie do użytku oraz wszystkie inne koszty związane z wykonaniem przedmiotu zamówienia i wymogami stawianymi przez Zamawiającego.
4. Wykonawca dostarczy zamawiającemu sprzęt będący przedmiotem umowy na swój koszt i ryzyko bezpośrednio do siedziby Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego z siedzibą w Wodzisławiu Śląskim przy ul. Gałczyńskiego 1 w godzinach pracy szkoły.
5. Wszelkie oprogramowanie wchodzące w skład dostawy powinno posiadać dożywotnie licencje oraz zapewnione darmowe aktualizacje na okres co najmniej gwarancyjny.

6. Zamawiający wymaga, aby wykonawca udzielił gwarancji jakości na sprzęt komputerowy na okres nie krótszy niż 36 miesięcy, a na pozostały sprzęt na okres nie krótszy niż 24 miesiące, licząc od dnia odbioru przedmiotu zamówienia, zgodnie z warunkami gwarancji i serwisu, określonymi w załączniku do oferty. Wykonawca jest zobowiązany wypełnić i dołączyć do oferty „Oświadczenie o warunkach gwarancji” - załącznik nr 3 do Działu III SIWZ.
7. Szczegółowo przedmiot zamówienia określony został w dziale II SIWZ „Opis przedmiotu zamówienia”.

Nomenklatura wg Wspólnego Słownika Zamówień (Kod CPV):

42000000 – 6 
maszyny przemysłowe 
Kody dodatkowe:
Część I:
42600000 – 2 
obrabiarki

42621000 – 5 
tokarki

42670000 – 3
części i akcesoria do obrabiarek 

48321000 – 4 
pakiety oprogramowania do projektowania wspomaganego komputerowo (CAD)

30213300 – 8 
komputer biurkowy

Część II:
38540000 – 2  
maszyny i aparatura badawcza i pomiarowa

30213300 – 8 
komputer biurkowy

30232110 – 8   drukarki laserowe
IV.   Termin wykonania zamówienia.

Zamówienie należy wykonać w wymaganym terminie: 
Część I – do 100 dni od dnia zawarcia umowy,
Część II – do 90 dni od dnia zawarcia umowy.
V. Warunki udziału w postępowaniu. Podstawy wykluczenia z postępowania o udzielenie zamówienia.
1. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy:
1) nie podlegają wykluczeniu;
2) spełniają warunki udziału w postępowaniu określone przez zamawiającego w ogłoszeniu o zamówieniu oraz w pkt 3 niniejszego rozdziału SIWZ.
2. Podstawy wykluczenia: zamawiający wykluczy z postępowania wykonawcę w przypadkach,               o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 12 - 23 ustawy Pzp (przesłanki wykluczenia obligatoryjne).
3. Warunki udziału w postępowaniu, określone przez zamawiającego zgodnie z art. 22 ust. 1b ustawy Pzp: o udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału               w postępowaniu dotyczące zdolności technicznej lub zawodowej. Zamawiający uzna, że wykonawca spełnia warunek, jeżeli wykaże, iż w okresie ostatnich 3 lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres  prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, wykonał należycie:
1) W przypadku składania oferty na część I zamówienia:
co najmniej jedno zamówienia obejmujące swoim zakresem dostawę centrum tokarskiego CNC z wyposażeniem na kwotę co najmniej 260.000,00 zł brutto
lub

co najmniej jedno zamówienia obejmujące swoim zakresem dostawę pionowego frezarskiego centrum obróbczego CNC z wyposażeniem na kwotę co najmniej 260.000,00 zł brutto; 

2) W przypadku składania oferty na część II zamówienia: co najmniej jedno zamówienia obejmujące swoim zakresem dostawę maszyny pomiarowej współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem na kwotę co najmniej 300.000,00 zł brutto. 

Uwaga nr 1: W przypadku wskazania przez Wykonawcę, w celu wykazania spełniania warunków udziału, waluty inna niż polska (PLN), w celu jej przeliczenia stosowany będzie:

- średni kurs NBP na dzień publikacji ogłoszenia o zamówieniu w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej,

- średni kurs NBP z pierwszego dnia roboczego poprzedzającego dzień opublikowania ogłoszenia w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej, jeżeli dniem opublikowania ogłoszenia jest sobota.

VI. Wykaz oświadczeń i dokumentów potwierdzających spełnianie warunków udziału                                 w postępowaniu oraz brak podstaw wykluczenia.
1. Wykaz oświadczeń i dokumentów, potwierdzających brak podstaw wykluczenia oraz spełnianie warunków udziału w postępowaniu:
1) W celu wykazania braku podstaw wykluczenia z postępowania o udzielenie zamówienia oraz spełniania warunków udziału w postępowaniu określonych przez zamawiającego w pkt 3 rozdziału V SIWZ do oferty należy dołączyć aktualne na dzień składania ofert oświadczenia, w postaci:
- Formularza Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamówienia (w skrócie: JEDZ) stanowiącego załącznik nr 2 do Działu III SIWZ. Informacje zawarte w Formularzu JEDZ stanowią wstępne potwierdzenie, że wykonawca nie podlega wykluczeniu z postępowania oraz spełnia warunki udziału w postępowaniu. Elektroniczna wersja dokumentu została zamieszczona na stronie internetowej pod adresem http://cku.bip.powiatwodzislawski.pl, w zakładce zamówienia publiczne.

Na stronie https://www.uzp.gov.pl/__data/assets/pdf_file/0015/32415/Jednolity-Europejski-Dokument-Zamowienia-instrukcja.pdf znajduje się instrukcja wypełniania JEDZ/ESPD.
INSTRUKCJA WYPEŁNIENIA FORMULARZA JEDNOLITEGO EUROPEJSKIEGO DOKUMENTU ZAMÓWIENIA (JEDZ):

a) JEDZ należy złożyć w formie pisemnej lub w postaci elektronicznej;
b) w przypadku, gdy wykonawca powołuje się na zasoby co najmniej jednego innego podmiotu na zasadach określonych w art. 22a ustawy Pzp, musi złożyć swój własny JEDZ wraz z odrębnym JEDZ zawierającym stosowne informacje wskazane w części II, sekcji C JEDZ odnoszące się do każdego z podmiotów, na którego zdolnościach wykonawca polega i w zakresie, w którym podmiot ten udostępnia swoje zdolności wykonawcy;
c) w przypadku, gdy wykonawcy składają ofertę wspólną, w rozumieniu art. 23 ustawy Pzp, należy przedstawić odrębny JEDZ zawierający informacje wymagane w częściach II–IV dla każdego z biorących udział wykonawców;
d) w przypadku wskazania w ofercie oraz JEDZ podwykonawców, którzy swoimi zdolnościami lub sytuacją, nie wspierają wykonawcy w celu wykazania spełniania warunków zamawiający nie wymaga złożenia odrębnego JEDZ dla tych podwykonawców (należy jedynie wypełnić JEDZ w części II sekcję D oraz w części IV sekcję C pkt 10);
e) w cz. II JEDZ:

- sekcja B (Informacje na temat przedstawicieli wykonawcy): zamawiający nie wymaga podania daty i miejsca urodzenia osoby upoważnionej do reprezentowania wykonawcy na potrzeby niniejszego postępowania o udzielenie zamówienia;
f) w celu wstępnego potwierdzenia braku podstaw wykluczenia (pkt 2 rozdział V SIWZ), w części III JEDZ należy wypełnić sekcję A, B, C (za wyjątkiem rubryki związanej z bankructwem, postępowaniem upadłościowym lub likwidacyjnym (…), poważnym wykroczeniem zawodowym, konfliktem interesów oraz sytuacji, w której wcześniejsza umowa w sprawę zamówienia publicznego, wcześniejsza umowa z podmiotem zamawiającym lub wcześniejsza umowa w sprawie koncesji została rozwiązana przed czasem, lub w której nałożone zostało odszkodowanie bądź inne porównywalne sankcje w związku z wcześniejszą umową) oraz sekcję D (sekcja D odnosi się do podstawy wykluczenia zawartej w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. a) i pkt 14 w odniesieniu do pkt 13 lit. a) oraz pkt 21- 22 ustawy Pzp);
g) w celu wstępnego potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu (warunki określone w pkt 3 rozdział V SIWZ), w części IV JEDZ wykonawca może wypełnić jedynie sekcję α (sekcja alfa): ogólne oświadczenie dotyczące wszystkich kryteriów kwalifikacji,

h) cz. V JEDZ nie wypełniać.

2) W celu potwierdzenia braku podstawy do wykluczenia wykonawcy z postępowania, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp, wykonawca składa, stosownie do treści art. 24 ust. 11 ustawy Pzp (w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia przez zamawiającego na stronie internetowej informacji z otwarcia ofert, tj. informacji, o których mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp), oświadczenie o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp. Wraz ze złożeniem oświadczenia wykonawca może przedstawić dowody, że powiązania z innym wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia. W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców, oświadczenie w zakresie ppkt 2) składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie.
3) Wykonawca, którego oferta zostanie najwyżej oceniona (oceniona jako najkorzystniejsza), w celu wykazania braku podstawy do wykluczenia wykonawcy z postępowania, o której mowa w pkt 2 rozdziału V SIWZ zostanie wezwany do przedłożenia następujących oświadczeń i dokumentów (aktualnych na dzień złożenia oświadczeń lub dokumentów):
a) informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy Pzp, wystawionej nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert;

b) oświadczenia wykonawcy o braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne albo – w przypadku wydania takiego wyroku lub decyzji – dokumentów potwierdzających dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;

c) oświadczenia wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienia publiczne.

W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców, dokumenty i oświadczenia w zakresie ppkt 3) składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie.
4) Wykonawca, którego oferta zostanie najwyżej oceniona (oceniona jako najkorzystniejsza), w celu wykazania spełniania warunków udziału w postępowaniu (pkt 3 rozdziału V SIWZ), zostanie wezwany do przedłożenia następujących oświadczeń i dokumentów (aktualnych na dzień złożenia oświadczeń lub dokumentów): 
wykazu dostaw wykonanych, a w przypadku świadczeń okresowych lub ciągłych również wykonywanych, w okresie ostatnich 3 lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie, wraz z podaniem ich wartości, przedmiotu, dat wykonania i podmiotów, na rzecz których dostawy zostały wykonane lub są wykonywane oraz załączeniem dowodów określających czy te dostawy zostały wykonane lub są wykonywane należycie.
 Uwaga nr 2: Dowodami, o których mowa powyżej, są referencje bądź inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz którego dostawy były wykonywane, a w przypadku świadczeń okresowych lub ciągłych są wykonywane, a jeżeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskać tych dokumentów – oświadczenie wykonawcy. W przypadku świadczeń okresowych lub ciągłych nadal wykonywanych referencje bądź inne dokumenty potwierdzające ich należyte wykonywanie, powinny być wydane nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert.
Uwaga nr 3 (dotycząca wszystkich oświadczeń i dokumentów):
1) wykonawca nie jest obowiązany do złożenia oświadczeń lub dokumentów potwierdzających spełnianie warunków udziału w postępowaniu lub brak podstaw wykluczenia, jeżeli zamawiający posiada oświadczenia lub dokumenty dotyczące tego wykonawcy lub może je uzyskać za pomocą bezpłatnych i ogólnodostępnych baz danych, w szczególności rejestrów publicznych w rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji działalności podmiotów realizujących zadania publiczne (Dz. U. z 2014 r. poz. 1114 ze zm.),

2) w przypadku wskazania przez wykonawcę dostępności oświadczeń lub dokumentów, w formie elektronicznej pod określonymi adresami internetowymi ogólnodostępnych i bezpłatnych baz danych, zamawiający pobiera samodzielnie z tych baz danych wskazane przez wykonawcę oświadczenia lub dokumenty,
3) w przypadku wskazania przez wykonawcę oświadczeń lub dokumentów na potwierdzenie braku podstaw wykluczenia lub spełniania warunków udziału  w postępowaniu, w formie elektronicznej pod określonymi adresami internetowymi ogólnodostępnych i bezpłatnych baz danych, zamawiający żąda od wykonawcy przedstawienia tłumaczenia na język polski wskazanych przez wykonawcę i pobranych samodzielnie przez zamawiającego dokumentów,

4) w przypadku wskazania przez wykonawcę oświadczeń lub dokumentów, które znajdują się w posiadaniu zamawiającego, w szczególności oświadczeń lub dokumentów przechowywanych przez zamawiającego zgodnie z art. 97 ust. 1 ustawy Pzp, zamawiający w celu potwierdzenia okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3 ustawy Pzp (brak podstaw wykluczenia oraz spełnianie warunków udziału w postępowaniu określonych przez zamawiającego), korzysta z posiadanych oświadczeń lub dokumentów, o ile są one aktualne.
Uwaga nr 4: (dotycząca wszystkich oświadczeń i dokumentów):

Jeżeli treść informacji przekazanych przez wykonawcę w JEDZ odpowiada zakresowi informacji, których zamawiający wymaga poprzez żądanie dokumentów, w szczególności o których mowa w pkt 1 ppkt 4) niniejszego rozdziału SIWZ, Zamawiający może odstąpić od żądania tych dokumentów od wykonawcy. W takim przypadku dowodem spełniania przez wykonawcę warunków udziału w postępowaniu oraz braku podstaw wykluczenia są odpowiednie informacje przekazane przez wykonawcę lub odpowiednio przez podmioty, na których zdolnościach lub sytuacji wykonawca polega na zasadach określonych w art. 22a ustawy Pzp, w JEDZ.

2. Dokumenty składane przez wykonawcę mającego siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentów wskazanych w pkt 1 ppkt 3) niniejszego rozdziału.

1) Jeżeli wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentu, o którym mowa w pkt 1 ppkt 3) lit. a) niniejszego rozdziału składa informację z odpowiedniego rejestru albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny równoważny dokument wydany przez właściwy organ sądowy lub administracyjny kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której dotyczy informacja albo dokument, w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy Pzp.
2) Dokument, o których mowa w pkt 2 ppkt 1) niniejszego rozdziału SIWZ, powinien być wystawiony nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert. 

3) Jeżeli w kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument dotyczy, nie wydaje się dokumentów, o których mowa w pkt 2 ppkt 1) niniejszego rozdziału SIWZ, zastępuje się je dokumentem zawierającym odpowiednio oświadczenie wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo osób uprawnionych do jego reprezentacji, lub oświadczenie osoby, której dokument miał dotyczyć, złożone przed notariuszem lub przed organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego właściwym ze względu na siedzibę lub miejsce zamieszkania wykonawcy lub miejsce zamieszkania tej osoby. Postanowienia pkt 2 ppkt 2) niniejszego rozdziału SIWZ stosuje się.

4) Wykonawca mający siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odniesieniu do osoby mającej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, której dotyczy dokument wskazany w pkt 1 ppkt 3) lit. a) niniejszego rozdziału SIWZ, składa dokument, o którym mowa w pkt 2 ppkt 1), w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21 ustawy Pzp. Jeżeli w kraju, w którym miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument miał dotyczyć, nie wydaje się takich dokumentów, zastępuje się go dokumentem zawierającym oświadczenie tej osoby złożonym przed notariuszem lub przed organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego właściwym ze względu na miejsce zamieszkania tej osoby. Postanowienia pkt 2 ppkt 2) niniejszego rozdziału SIWZ stosuje się.

3. Korzystanie z zasobów innych podmiotów w celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu:
1) Wykonawca może w celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zamówienia, lub jego części, polegać na zdolnościach technicznych lub zawodowych innych podmiotów (dot. warunków udziału w postępowaniu określonych przez zamawiającego w pkt 3 rozdziału V SIWZ), niezależnie od charakteru prawnego łączących go z nim stosunków prawnych.
2) Wykonawca, który polega na zdolnościach innych podmiotów, musi udowodnić zamawiającemu, że realizując zamówienie, będzie dysponował niezbędnymi zasobami tych podmiotów, w szczególności przedstawiając zobowiązanie tych podmiotów do oddania mu do dyspozycji niezbędnych zasobów na potrzeby realizacji zamówienia – dokument ten (np. zobowiązanie) należy dołączyć do oferty.                       Z dokumentu (np. zobowiązania) musi wynikać w szczególności:
- zakres dostępnych wykonawcy zasobów innego podmiotu,
- sposób wykorzystania zasobów innego podmiotu, przez wykonawcę, przy wykonywaniu zamówienia publicznego,
- zakres i okres udziału innego podmiotu przy wykonywaniu zamówienia publicznego.
3) Zamawiający ocenia, czy udostępniane wykonawcy przez inne podmioty zdolności techniczne lub zawodowe pozwalają na wykazanie przez wykonawcę spełniania warunków udziału w postępowaniu oraz bada, czy nie zachodzą wobec tego podmiotu podstawy wykluczenia, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13–22 ustawy Pzp.  
4) Jeżeli zdolności techniczne lub zawodowe podmiotu, o którym mowa powyżej, nie potwierdzają spełnienia przez wykonawcę warunków udziału w postępowaniu lub zachodzą wobec tych podmiotów podstawy wykluczenia, zamawiający żąda, aby wykonawca w terminie określonym przez zamawiającego:
a) zastąpił ten podmiot innym podmiotem lub podmiotami lub
b) zobowiązał się do osobistego wykonania odpowiedniej części zamówienia, jeżeli wykaże zdolności techniczne lub zawodowe, o których mowa w ppkt 1) powyżej.
6) Jeżeli wykonawca wykazując spełnianie warunków udziału w postępowaniu, określonych przez zamawiającego w pkt 3 rozdziału V SIWZ, polega na zdolnościach innych podmiotów, na zasadach określonych powyżej, zobowiązany jest on przedstawić - dla każdego z podmiotów, których to dotyczy – odrębny formularz JEDZ zawierający informacje wymagane w cz. II sekcja A i B, w części III oraz w części IV (w zakresie w jakim podmiot ten udostępnia swoje zdolności lub sytuację), w celu wykazania spełniania warunków udziału w postępowaniu.
7) Wykonawca, którego oferta zostanie najwyżej oceniona, na wezwanie zamawiającego zobowiązany będzie złożyć oświadczenia i dokumenty podmiotu, na zdolności lub sytuację którego wykonawca powoływał się w celu wykazania spełniania warunków udziału w postępowaniu, na potwierdzenie braku podstaw wykluczenia z postępowania tego podmiotu (dokumenty wskazane w pkt 1 ppkt 3) niniejszego rozdziału SIWZ.). Wykonawca zobowiązany będzie również złożyć wskazane w SIWZ dokumenty tego podmiotu potwierdzające spełnianie warunków udziału w postępowaniu w zakresie zdolności, na których wykonawca polegał w celu wykazania spełniania tych warunków.
4. Procedura sanacyjna – samooczyszczenie:
1) Wykonawca, który podlega wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 13 i 14 oraz 16-20 ustawy Pzp, może przedstawić dowody na to, że podjęte przez niego środki są wystarczające do wykazania jego rzetelności, w szczególności udowodnić naprawienie szkody wyrządzonej przestępstwem lub przestępstwem skarbowym, zadośćuczynienie pieniężne za doznaną krzywdę lub naprawienie szkody, wyczerpujące wyjaśnienie stanu faktycznego oraz współpracę z organami ścigania oraz podjęcie konkretnych środków technicznych, organizacyjnych i kadrowych, które są odpowiednie dla zapobiegania dalszym przestępstwom lub przestępstwom skarbowym lub nieprawidłowemu postępowaniu wykonawcy. Przepisu zdania pierwszego nie stosuje się, jeżeli wobec wykonawcy, będącego podmiotem zbiorowym, orzeczono prawomocnym wyrokiem sądu zakaz ubiegania się o udzielenie zamówienia oraz nie upłynął określony w tym wyroku okres obowiązywania tego zakazu.
2) W celu skorzystania z instytucji „samooczyszczenia”, Wykonawca zobowiązany jest do wypełnienia stosownych rubryk w Formularzu JEDZ, a następnie zgodnie z art. 26 ust. 1 ustawy Pzp do złożenia dowodów.
3) Wykonawca nie podlega wykluczeniu, jeżeli zamawiający, uwzględniając wagę i szczególne okoliczności czynu wykonawcy, uzna za wystarczające dowody, o których mowa w ppkt 1 powyżej.
5. Pozostałe dokumenty, jakie należy załączyć do oferty:
Wraz z ofertą wypełnioną na formularzu oferty i podpisaną przez osoby upoważnione do reprezentowania wykonawcy należy również załączyć:
1) Formularz Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamówienia, który należy złożyć w formie pisemnej albo w postaci elektronicznej;
2) Oświadczenie o  warunkach gwarancji – zał. nr 3 do Działu III SIWZ – wypełnione i podpisane przez osoby upoważnione do reprezentowania wykonawcy;
3) pełnomocnictwo (upoważnienie) do reprezentowania wykonawcy w postępowaniu i/lub zawarcia umowy, jeżeli osoba reprezentująca wykonawcę w postępowaniu mającym na celu zawarcie umowy nie jest wskazana jako upoważniona do jego reprezentacji we właściwym rejestrze lub ewidencji działalności gospodarczej, pełnomocnictwo (upoważnienie) musi zostać dołączone do oferty w formie oryginału lub kopii notarialnie poświadczonej;
4) w przypadku wniesienia wadium w postaci niepieniężnej, należy dołączyć do oferty oryginał dokumentu potwierdzającego wniesienie wadium – zgodnie z pkt 5 Rozdziału X SIWZ;
5) dokument (np. zobowiązanie) innych podmiotów do oddania do dyspozycji niezbędnych zasobów na potrzeby realizacji zamówienia, o ile wykonawca korzysta ze zdolności innych pomiotów na zasadach określonych w art. 22a ustawy Pzp, złożony w formie oryginału lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem przez podmiot udostępniający zasoby (zgodnie z pkt 8 i 9 rozdziału XII SIWZ).
VII.  Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenia zamówienia.
1. Wykonawcy mogą wspólnie ubiegać się o udzielenie zamówienia w rozumieniu art. 23 ust. 1 ustawy Pzp (możliwość składania jednej oferty, przez dwa lub więcej podmiotów np. konsorcjum firm, spółkę cywilną), pod warunkiem, że taka oferta będzie spełniać następujące wymagania:
1) wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia muszą ustanowić pełnomocnika do reprezentowania ich w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego – nie dotyczy spółki cywilnej, o ile upoważnienie/pełnomocnictwo do występowania w imieniu tej spółki wynika z dołączonej do oferty umowy spółki bądź wszyscy wspólnicy podpiszą ofertę;
2) wykonawcy tworzący jeden podmiot przedłożą wraz z ofertą stosowne pełnomocnictwo ustanowione do reprezentowania wykonawcy/ów ubiegającego/ych się o udzielenie zamówienia publicznego – zgodnie z rozdz. VI pkt 5 ppkt 3) SIWZ – nie dotyczy spółki cywilnej, o ile upoważnienie/pełnomocnictwo do występowania w imieniu tej spółki wynika z dołączonej do oferty umowy spółki bądź wszyscy wspólnicy podpiszą ofertę;
Uwaga nr 5: pełnomocnictwo, o którym mowa powyżej (ppkt 1) i 2)) może wynikać albo 
  z dokumentu pod taką samą nazwą, albo z umowy podmiotów składających  
  wspólnie ofertę;
3) oferta musi być podpisana w taki sposób, by prawnie zobowiązywała wszystkich wykonawców występujących wspólnie (przez każdego z wykonawców lub pełnomocnika).
2. W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców, formularz jednolitego europejskiego dokumentu zamówienia (w skrócie JEDZ) składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie. Dokument ten stanowi wstępne potwierdzenie braku podstaw wykluczenia (każdy z wykonawców wspólnie składających ofertę nie może podlegać wykluczeniu) oraz spełnianie warunków udziału w postępowaniu (część IV JEDZ dany wykonawca składający ofertę wspólną wypełnia w takim zakresie, w jakim wykazuje spełnianie określonego warunku udziału w postępowaniu). Oświadczenie o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp - składa każdy z osobna.
3. Dopuszcza się, aby wadium zostało wniesione przez pełnomocnika (lidera) lub jednego z wykonawców wspólnie składających ofertę.
4. Wszelka korespondencja prowadzona będzie wyłącznie z podmiotem występującym jako pełnomocnik wykonawców składających wspólną ofertę.
5. Podmioty występujące wspólnie ponoszą solidarną odpowiedzialność za należyte wykonanie umowy.
6. W przypadku udzielenia zamówienia konsorcjum lub spółce cywilnej zamawiający przed podpisaniem umowy zażąda złożenia umowy, regulującej współpracę tych podmiotów.
VIII. Podwykonawcy.  
1. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy.
2. Wykonawca, który zamierza wykonywać zamówienie przy udziale podwykonawcy, musi wyraźnie w ofercie wskazać, jaką część (zakres zamówienia) wykonywać będzie w jego imieniu podwykonawca oraz podać firmę podwykonawcy. Należy w tym celu wypełnić odpowiedni punkt formularza oferty, stanowiącego załącznik nr 1 do Działu III SIWZ oraz sekcję D w części II i pkt 10) sekcji C w części IV formularza jednolitego europejskiego dokumentu zamówienia. W przypadku, gdy wykonawca nie zamierza wykonywać zamówienia przy udziale podwykonawców, należy wpisać w formularzu „nie dotyczy” lub inne podobne sformułowanie. Jeżeli wykonawca zostawi ten punkt niewypełniony (puste pole), zamawiający uzna, iż zamówienie zostanie wykonane siłami własnymi tj. bez udziału podwykonawców.
3. Wykonawca jest zobowiązany do zawiadomienia zamawiającego o wszelkich zmianach w zakresie podwykonawców. Jeżeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na którego zasoby wykonawca powoływał się, na zasadach określonych w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, w celu wykazania spełniania warunków udziału w postępowaniu, wykonawca jest obowiązany wykazać zamawiającemu, że proponowany inny podwykonawca lub wykonawca samodzielnie spełnia je w stopniu nie mniejszym niż podwykonawca, na którego zasoby wykonawca powoływał się w trakcie postępowania o udzielenie zamówienia.
4. Powierzenie wykonania części zamówienia podwykonawcom nie zwalnia wykonawcy z odpowiedzialności za należyte wykonanie tego zamówienia.
IX. Informacje o sposobie porozumiewania się zamawiającego z wykonawcami oraz przekazywania oświadczeń lub dokumentów, a także wskazanie osób uprawnionych do porozumiewania się z wykonawcami.
1. Wszelkie oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje, z zastrzeżeniem pkt 2 niniejszego rozdziału SIWZ, zamawiający oraz wykonawcy przekazują za pośrednictwem operatora pocztowego, w rozumieniu ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. – Prawo pocztowe (Dz. U. z 2017 r. poz. 1481), osobiście, za pośrednictwem posłańca, faksu lub przy użyciu środków komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o świadczeniu usług drogą elektroniczną (Dz. U. z 2017 r. poz. 1219) - adres e-mail: szkola@pckziu.wodzislaw.pl
2. W przypadku wezwania wykonawcy przez zamawiającego do złożenia, uzupełnienia lub poprawienia oświadczeń, dokumentów lub pełnomocnictw w trybie art. 26 ust. 2, ust. 3 lub ust. 3a ustawy Pzp, oświadczenia, dokumenty lub pełnomocnictwa należy przedłożyć (złożyć/uzupełnić/poprawić) w formie wskazanej przez zamawiającego w wezwaniu. Forma ta winna odpowiadać wymogom wynikającym ze stosownych przepisów.
3. Jeżeli zamawiający lub wykonawca przekazują oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje faksem lub przy użyciu środków komunikacji elektronicznej, w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o świadczeniu usług drogą elektroniczną, każda ze stron na żądanie drugiej strony niezwłocznie potwierdza fakt otrzymania korespondencji. 
Osobami uprawnionymi do kontaktów z wykonawcami są:
w sprawach przedmiotu zamówienia  
- Wiesław Pawlica
w sprawach proceduralnych             
- Justyna Wuwer,
faks: (32) 45 53 593, 45 47 133, wew. 104, e-mail: szkola@pckziu.wodzislaw.pl
5. SIWZ jest udostępniona na stronie internetowej zamawiającego: http://cku.bip.powiatwodzislawski.pl (zamówienia publiczne).
6. Wykonawca może zwrócić się do zamawiającego z pisemną prośbą o wyjaśnienie treści SIWZ, kierując swoje zapytania na piśmie, faksem lub drogą elektroniczną. Zamawiający niezwłocznie udzieli wyjaśnień na zadane pytanie, nie później jednak niż na 6 dni przed upływem terminu skłania ofert, przesyłając treść zapytań wraz z wyjaśnieniami wszystkim wykonawcom, którym przekazał SIWZ bez ujawniania źródła zapytania oraz zamieszczając na stronie internetowej, pod warunkiem, że wniosek o wyjaśnienie treści specyfikacji wpłynie do zamawiającego, nie później niż do końca dnia, w którym upływa połowa wyznaczonego terminu składnia ofert.
7. Jeżeli wniosek o wyjaśnienie treści specyfikacji istotnych warunków zamówienia wpłynie po upływie terminu składania wniosku, o którym mowa w pkt 6 niniejszego rozdziału, lub dotyczy udzielonych już wyjaśnień, zamawiający może udzielić wyjaśnień albo pozostawić wniosek bez rozpoznania. Przedłużenie terminu składania ofert nie wpływa na bieg terminu składnia wniosku o wyjaśnienie treści specyfikacji istotnych warunków zamówienia.
8. Zapytania należy kierować na adres: Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego                       ul. Gałczyńskiego 1, 44-300 Wodzisław Śląski. Korespondencję w formie faksowej należy kierować na numer faksu: faks: (32) 45 53 593, 45 47 133, wew. 104, korespondencję w formie elektronicznej należy kierować na adres: szkola@pckziu.wodzislaw.pl

9. W przypadku rozbieżności pomiędzy treścią niniejszej SIWZ, a treścią udzielonych odpowiedzi, jako obowiązującą należy przyjąć treść pisma zawierającego późniejsze oświadczenie zamawiającego.
10. Zamawiający nie przewiduje zwołania zebrania wszystkich wykonawców w celu wyjaśnienia treści SIWZ.
11. Zamawiający przedłuży termin składania ofert, jeżeli w wyniku zmiany treści specyfikacji istotnych warunków zamówienia niezbędny będzie dodatkowy czas na wprowadzenie zmian w ofertach oraz niezwłocznie poinformuje o tym wykonawców, którym przekazano specyfikację istotnych warunków zamówienia.
12. Niezwłocznie po otwarciu złożonych ofert, zamawiający zamieści na swojej stronie internetowej (http://cku.bip.powiatwodzislawski.pl) informacje dotyczące:
1) kwoty, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia;
2) firm oraz adresów wykonawców, którzy złożyli oferty w terminie;
3) ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności zawartych w ofertach.
X. Wadium.
1. Każdy wykonawca zobowiązany jest zabezpieczyć swoją ofertę wadium w wysokości zależnej od części zamówienia na którą składa ofertę:
a) 18.000,00 zł (słownie: osiemnaście tysięcy 00/100 złotych) – dla części I zamówienia;

b) 7.000,00 zł (słownie: siedem tysięcy 00/100 złotych) – dla części II zamówienia.
2. Wadium musi obejmować cały okres związania ofertą i może być wniesione w jednej lub kilku następujących formach:
1) w pieniądzu,
2) poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo-kredytowej, z tym że poręczenie kasy jest zawsze poręczeniem pieniężnym,
3) gwarancjach bankowych,
4) gwarancjach ubezpieczeniowych,
5) poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości (Dz. U. 2016 r.,                  poz. 359).
3. W przypadku składania przez wykonawcę wadium w formie gwarancji, gwarancja musi być sporządzona zgodnie z obowiązującym prawem i powinna zawierać (lub podobne zasady/odwołanie się do przepisów) następujące elementy:
1) nazwę dającego zlecenie (wykonawcy), beneficjenta gwarancji (zamawiającego), gwaranta (banku lub instytucji ubezpieczeniowej udzielającej gwarancji) oraz wskazanie ich siedzib,
2) określenie wierzytelności, która ma być zabezpieczona gwarancją,
3) kwotę gwarancji,
4) termin ważności gwarancji,
5) zobowiązanie gwaranta do zapłacenia kwoty gwarancji na pierwsze pisemne żądanie zamawiającego, składającego oświadczenie, iż wykonawca, którego ofertę wybrano:
- odmówił podpisania umowy w sprawie zamówienia publicznego na warunkach określonych 
w ofercie, lub
- nie wniósł wymaganego zabezpieczenia należytego wykonania umowy, lub
- zawarcie umowy w sprawie zamówienia publicznego stało się niemożliwe z przyczyn leżących po stronie wykonawcy,
6) zobowiązanie gwaranta do zapłacenia kwoty gwarancji na pierwsze pisemne żądanie zamawiającego, składającego oświadczenie, iż wykonawca w odpowiedzi na wezwanie, o którym mowa w art. 26 ust. 3 i 3a ustawy Pzp, z przyczyn leżących po jego stronie, nie złożył oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp, oświadczenia, o którym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp, pełnomocnictw lub nie wyrazi zgody na poprawienie omyłki, o której mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Pzp, co powodowało brak możliwości wybrania oferty złożonej przez wykonawcę jako najkorzystniejszej,
7) gwarancja winna być nieodwołalna i bezwarunkowa.
Jednocześnie zamawiający wymaga, aby okres ważności wniesionego wadium nie był krótszy niż okres związania ofertą. Postanowienia wskazane powyżej stosuje się odpowiednio do poręczeń.
4. Wadium wnoszone w pieniądzu należy wpłacić przelewem na rachunek bankowy w GETIN Bank S.A.                56 1560 0013 2002 7131 8000 0004 ze wskazaniem w treści przelewu nazwy postępowania o udzielenie zamówienia publicznego, którego wadium dotyczy oraz oznaczenia wykonawcy, którego ofertę wadium zabezpiecza, w sposób umożliwiający jednoznaczną identyfikację przez zamawiającego.
5. Wadium wnoszone w postaci niepieniężnej należy dołączyć w oryginalnym egzemplarzu bezpośrednio do oferty. Zaleca się zamieścić dokument wadialny w taki sposób, aby jego zwrot przez zamawiającego nie naruszył integralności oferty wraz z załącznikami (np. umieszczony w koszulce, co pozwoli na swobodne oddzielenie wadium od reszty dokumentów).
6. W przypadku konsorcjum wadium może być wniesione przez jednego z wykonawców/pełnomocnika wykonawców.
7. Wadium należy wnieść przed upływem terminu składania ofert, tj. przed 05.02.2018 r. godz. 9:00, przy czym wadium w pieniądzu, zamawiający będzie uważał się za wniesione w sposób prawidłowy, gdy środki pieniężne wpłyną na konto zamawiającego przed upływem terminu składnia ofert.
8. Wadium musi być wniesione na cały okres związania ofertą wymagany treścią SIWZ lub wezwania.
9. Wniesienie wadium w formie innej niż pieniądz poprzez dołączenie go do oferty jest równoznaczne                    z wniesieniem go przed upływem terminu składania ofert, pod warunkiem złożenia oferty przed terminem składania ofert.
10. Zamawiający odrzuci ofertę wykonawcy z niniejszego postępowania, jeżeli jego oferta do upływu terminu składania ofert nie zostanie zabezpieczona wadium w wymaganej wysokości i formie.
11. Zamawiający zwróci wniesione wadium wszystkim wykonawcom niezwłocznie po wyborze oferty najkorzystniejszej lub unieważnieniu postępowania, z wyjątkiem wykonawcy, którego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, z zastrzeżeniem pkt 16 ppkt 1) niniejszego rozdziału SIWZ.
12. Wykonawcy, którego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, zamawiający zwróci wadium niezwłocznie po zawarciu umowy w sprawie zamówienia publicznego.
13. Zamawiający zwróci niezwłocznie wadium, na wniosek wykonawcy, który wycofał ofertę przed upływem terminu składania ofert.
14. Zamawiający zwróci niezwłocznie wadium według zasad określonych w art. 46 ustawy Pzp.
15. Zamawiający może żądać ponownego wniesienia wadium przez wykonawcę, któremu zwrócono wadium na podstawie art. 46 ust. 3 ustawy Pzp, jeżeli w wyniku ostatecznego rozstrzygnięcia odwołania jego oferta zostanie wybrana, jako najkorzystniejsza. W takim przypadku wykonawca wnosi wadium 
w terminie określonym przez zamawiającego.
16. Zamawiający zatrzyma wadium wraz z odsetkami:
1) jeżeli wykonawca w odpowiedzi na wezwanie, o którym mowa w art. 26 ust. 3 i 3a ustawy Pzp, z przyczyn leżących po jego stronie, nie złożył oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp, oświadczenia, o którym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp, pełnomocnictw lub nie wyraził zgody na poprawienie omyłki, o której mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Pzp, co spowodowało brak możliwości wybrania oferty złożonej przez wykonawcę jako najkorzystniejszej,
2) jeżeli wykonawca, którego oferta została wybrana:
-  odmówi podpisania umowy na warunkach określonych w ofercie,
-  nie wniesie zabezpieczenia należytego wykonania umowy na zasadach określonych w SIWZ,
- zawarcie umowy w sprawie niniejszego zamówienia stanie się niemożliwe z przyczyn leżących po stronie wykonawcy.
XI. Termin związania ofertą.
1. Termin związania ofertą wynosi 60 dni. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem ostatecznego terminu składania ofert.
2. W uzasadnionych przypadkach zamawiający może tylko raz zwrócić się do wykonawców o wyrażenie zgody na przedłużenie tego terminu o oznaczony okres, nie dłuższy jednak niż 60 dni.
XII. Opis sposobu przygotowania oferty.
1. Wykonawca ma prawo złożyć ofertę a dowolnie wybraną przez siebie część lub na obie części przedmiotu zamówienia wypełniając odpowiednio Formularz oferty. Ofertę należy złożyć wyłącznie w formie pisemnej pod rygorem nieważności podpisaną własnoręcznym podpisem (Zamawiający nie wyraża zgody na złożenie oferty w postaci elektronicznej podpisanej kwalifikowanym podpisem elektronicznym). Do oferty należy dołączyć wszystkie dokumenty i oświadczenia wymagane odpowiednimi postanowieniami SIWZ.
2. Oferta wraz ze stanowiącymi jej integralną część wszystkimi załącznikami (dokumentami 
i oświadczeniami) stanowi jedną całość i powinna być przygotowana zgodnie z wymogami SIWZ oraz ustawy Pzp.
3. Oferta musi być sporządzona z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem nieważności, na papierze przy użyciu nośnika pisma nie ulegającego usunięciu bez pozostawienia śladu lub inną trwałą i czytelną techniką.
4. Każdy dokument składający się na ofertę musi być czytelny.
5. Dokumenty sporządzone w języku obcym, należy składać wraz z tłumaczeniem na język polski – nie dotyczy oferty, która musi być sporządzona w języku polskim.
6. Oświadczenia wykonawcy oraz innych podmiotów, na których zdolnościach polega wykonawca na zasadach określonych w art. 22a ustawy Pzp, składane na potwierdzenie braku podstaw wykluczenia oraz spełniania warunków udziału w postępowaniu, składane są w oryginale.
7. Dokumenty inne niż oświadczenia, składane w celu wskazanym w pkt 6, składane są w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.
8. Poświadczenia za zgodność z oryginałem dokonuje odpowiednio wykonawca, podmiot, na którego zdolnościach polega wykonawca, wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia publicznego, w zakresie dokumentów, którego każdego z nich dotyczą.
9. Poświadczenie za zgodność z oryginałem następuje w formie pisemnej lub w formie elektronicznej.
10. Zamawiający zażąda przedstawienia oryginału lub notarialnie potwierdzonej kopii dokumentu wyłącznie wtedy, gdy złożona przez wykonawcę kserokopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi wątpliwości co do jej prawdziwości.  
11. Zaleca się, aby wszystkie zapisane strony oferty wraz z załącznikami były trwale ze sobą połączone                   i kolejno ponumerowane. W treści oferty winna być umieszczona informacja o ilości stron.
12. Złożenie więcej niż jednej oferty lub złożenie oferty zawierającej propozycje alternatywne spowoduje odrzucenie wszystkich ofert złożonych przez wykonawcę.
13. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty, z zastrzeżeniem                  art. 93 ust. 4 ustawy Pzp.
14. Oferta musi obejmować całość zamówienia w danej części. Zamawiający wymaga podania opisu wybranych parametrów oferowanego sprzętu w taki sposób, by zamawiający był w stanie stwierdzić czy oferowany sprzęt w tym zakresie spełnia wymagania określone w specyfikacji. Zakres parametrów wymaganych do podania przez wykonawcę został określony w formularzu oferty. Zgodność z SIWZ pozostałych parametrów będzie weryfikowana na etapie dostawy.
15. Oferta musi być podpisana przez osobę/y upoważnioną/e do reprezentowania wykonawcy.
16. Wszystkie załączniki do oferty stanowiące oświadczenie wykonawcy, muszą być również podpisane przez osobę/y upoważnioną/e do reprezentowania wykonawcy.
17. Upoważnienie (pełnomocnictwo) do złożenia oferty, należy dołączyć do oferty, o ile nie wynika ono z dokumentów rejestrowych wykonawcy. Pełnomocnictwo należy dołączyć w oryginale bądź kopii, potwierdzonej za zgodność z oryginałem notarialnie.
18. Wszelkie miejsca, w których wykonawca naniósł zmiany, powinny być parafowane przez osobę/y upoważnioną/e do reprezentowania wykonawcy.
19. Zaleca się, aby zapisane strony oferty, wraz z dołączonymi do niej dokumentami i oświadczeniami były ponumerowane oraz parafowane przez osobę/y upoważnioną/e do reprezentowania wykonawcy.                        W przypadku, gdy jakakolwiek strona zostanie podpisana przez wykonawcę, parafa na tej stronie nie jest już wymagana.
XIII. Miejsce oraz termin składania i otwarcia ofert.
1. Oferty należy składać w formie pisemnej, w sekretariacie Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim przy ul. Gałczyńskiego 1 (pok. nr 30 - parter), w terminie do dn. 05.02.2018 r. godz. 9:00.
2. Ofertę wraz z pozostałymi dokumentami, oświadczeniami należy złożyć w trwale zamkniętym opakowaniu (kopercie), uniemożliwiającym otwarcie i zapoznanie się z treścią oferty przed upływem terminu składania ofert.
3. Opakowanie musi zostać opatrzone nazwą przedmiotu zamówienia, wraz z informacją której części dotyczy, a także pieczęcią firmową wykonawcy wraz z adresem i nr telefonu, faksu oraz adresem e-mail, z dopiskiem „OFERTA – nie otwierać przed terminem otwarcia ofert tj. 05.02.2018 r. godz. 9:15.”
4. W przypadku złożenia oferty drogą pocztową o ważności jej złożenia nie będzie decydowała data stempla pocztowego, a tylko i wyłącznie data i godzina wpływu oferty do zamawiającego.
5. W momencie złożenia tak przygotowanej oferty na kopercie zostanie złożona pieczęć firmowa zamawiającego, zapisany kolejny numer oferty, data i godzina złożenia oferty. W przypadku otrzymania przez zamawiającego oferty po terminie składania ofert, zamawiający niezwłocznie zawiadomi wykonawcę o tym fakcie oraz zwróci ofertę po upływie terminu do wniesienia odwołania.                              
6. Przed upływem terminu składania ofert, wykonawca może wprowadzić zmiany, poprawki, modyfikacje            i uzupełnienia do złożonej oferty lub wycofać złożoną ofertę pod warunkiem, że zamawiający otrzyma pisemne powiadomienie o wprowadzeniu zmian lub wycofaniu przed upływem terminu do składania ofert. Powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi być złożone według takich samych zasad, jak składana oferta, tj. w kopercie odpowiednio oznakowanej z napisem „ZMIANA” lub „WYCOFANIE” z powołaniem się na numer, pod jakim została zarejestrowana oferta.
7. Otwarcie złożonych ofert nastąpi w dniu 05.02.2018 r. godz. 9:15 w Powiatowym Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim przy ul. Gałczyńskiego 1 – gabinet dyrektora (pok. 30A - parter).
8. Po otwarciu złożonych ofert, wykonawca, który będzie chciał skorzystać z jawności dokumentacji z postępowania (protokołu), w tym ofert, musi wystąpić w tej sprawie do zamawiającego ze stosownym wnioskiem.
XIV. Informacje o trybie otwarcia i oceny ofert.
1. Otwarcie ofert jest jawne.
2. Bezpośrednio przed otwarciem ofert zamawiający poda kwotę, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia (kwota brutto – wraz z podatkiem VAT).
3. W trakcie sesji otwarcia ofert obecnym zostaną odczytane informacje, o których mowa w art. 86 ust. 4 ustawy Pzp. Na zakończenie sesji otwarcia ofert przewodniczący powiadomi wykonawców o sposobie ogłoszenia wyników przetargu.
4. Niezwłocznie po otwarciu ofert zamawiający zamieści na stronie internetowej (http://cku.bip.powiatwodzislawski.pl)  informacje dotyczące:
1) kwoty, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia;
2) firm oraz adresów wykonawców, którzy złożyli oferty w terminie;
3) ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności zawartych w ofertach.
5. Wykonawca składa, stosownie do treści art. 24 ust. 11 ustawy Pzp w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia przez zamawiającego na stronie internetowej informacji z otwarcia ofert, tj. informacji, o których mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp, oświadczenie o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp. Wraz ze złożeniem oświadczenia, wykonawca może przedstawić dowody, że powiązania z innym wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia.
6. Zgodnie z art. 24aa ustawy Pzp, zamawiający najpierw dokona oceny ofert, a następnie zbada, czy wykonawca, którego oferta została oceniona jako najkorzystniejsza, nie podlega wykluczeniu (art. 24 ust. 1 pkt 12-23 ustawy Pzp) oraz spełnia warunki udziału w postępowaniu, określone przez zamawiającego w pkt 3 rozdz. V SIWZ.
7. Z zastrzeżeniem wyjątków określonych w ustawie Pzp, oferta niezgodna z ustawą Prawo zamówień publicznych lub nieodpowiadająca treści SIWZ, podlega odrzuceniu. Wszystkie przesłanki, w przypadkach których zamawiający jest zobowiązany do odrzucenia oferty, zawarte są w art. 89 ustawy Pzp.
8. W toku dokonywania oceny złożonych ofert zamawiający może żądać udzielenia przez wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych przez nich ofert.
9. Zamawiający poprawi w tekście oferty omyłki, wskazane w art. 87 ust. 2 ustawy Pzp, niezwłocznie zawiadamiając o tym wykonawcę, którego oferta zostanie poprawiona.
10. W przypadku, gdy złożona zostanie mniej niż jedna oferta niepodlegająca odrzuceniu, przetarg zostanie unieważniony. Zamawiający unieważni postępowanie także w innych przypadkach, określonych w ustawie w art. 93 ust. 1 ustawy Pzp.
11. Zamawiający przyzna zamówienie wykonawcy, który złoży ofertę niepodlegającą odrzuceniu, i która zostanie uznana za najkorzystniejszą (uzyska największą liczbę punktów przyznanych według kryteriów wyboru oferty określonych w niniejszej SIWZ).
12. Zamawiający przed udzieleniem zamówienia wezwie wykonawcę, którego oferta została najwyżej oceniona, do złożenia w wyznaczonym, nie krótszym niż 10 dni, terminie aktualnych na dzień złożenia oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp (zgodnie z pkt 1 ppkt 3) i 4) rozdziału VI SIWZ).
13. Zamawiający powiadomi o wyniku przetargu przesyłając zawiadomienie wszystkim wykonawcom, którzy złożyli oferty oraz poprzez zamieszczenie stosownej informacji w miejscu publicznie dostępnym w swojej siedzibie oraz na stronie internetowej pod następującym adresem: http://cku.bip.powiatwodzislawski.pl
14. W przypadku dokonania wyboru najkorzystniejszej oferty, zawiadomienie o wyniku przetargu przesyłane do wykonawców, którzy złożyli oferty, będzie zawierało informacje, o których mowa w art. 92 ust. 1 ustawy Pzp.
XV. Tajemnica przedsiębiorstwa.
1. Złożona oferta wraz z załącznikami będzie jawna, z wyjątkiem informacji stanowiących tajemnicę   przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 16.04.1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 153, poz. 1503 ze zm.), co do których wykonawca nie później niż w terminie składania ofert zastrzegł, że nie mogą być udostępnione oraz wykazał, iż zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa. Wykonawca nie może zastrzec informacji, o których mowa w art. 86 ust. 4 ustawy Pzp.
2. W przypadku gdy wykonawca nie wykaże, że zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji zamawiający uzna zastrzeżenie tajemnicy za bezskuteczne, o czym poinformuje wykonawcę.
3. Informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa, powinny być zgrupowane i stanowić oddzielną część oferty, opisaną w następujący sposób: „tajemnica przedsiębiorstwa – tylko do wglądu przez zamawiającego”.
XVI. Opis sposobu obliczania ceny.
Wykonawca w każdej z części określi cenę wg następujących zasad:
1. Cena ofertowa (z właściwym podatkiem VAT) musi uwzględniać wszystkie wymagania zamawiającego określone w niniejszej SIWZ oraz obejmować wszelkie koszty, jakie poniesie wykonawca z tytułu należytej, zgodnej z umową i obowiązującymi przepisami realizacji zamówienia, uwzględniającej cały zakres przedmiotu zamówienia oraz ewentualne ryzyko wynikające z okoliczności, które można było przewidzieć w terminie opracowywania oferty do czasu jej złożenia. W cenie należy zawrzeć wszystkie koszty związane z realizacją zamówienia m.in. koszt transportu, rozładunku oraz inne niewymienione koszty, niezbędne do pełnej realizacji zamówienia.
2. Oferowana cena ma formę wynagrodzenia ryczałtowego, jest stała i nie podlega zmianie i waloryzacji do końca realizacji zamówienia.
3. Wykonawca określa cenę realizacji zamówienia poprzez wskazanie w Formularzu oferty ceny oferty (brutto). 
4. Stawka podatku VAT winna być określona zgodnie z ustawą z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarów i usług (Dz. U. z 2017 r. poz. 1221 ze zm.).
5. Cena oferty musi być wyrażona w złotych polskich z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku                          z zachowaniem prawidłowego zaokrąglania zgodnego z zasadami matematycznymi. Zamawiający nie dopuszcza rozliczenia w walutach obcych.
6. Wykonawca może zaoferować tylko jedną cenę i nie może jej zmienić.
7. Zamawiający nie będzie udzielał zaliczek na realizację zamówienia.
8. Nie będą również prowadzone żadne negocjacje z wykonawcami.
9. Zgodnie z art. 91 ust. 3a ustawy Pzp, jeżeli złożono ofertę której wybór prowadziłby do powstania                      u zamawiającego obowiązku podatkowego, zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów  i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca składając ofertę, zobowiązany jest poinformować zamawiającego (składając stosowne oświadczenie wraz z ofertą), iż wybór oferty będzie prowadzić do powstania u zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku. Jeżeli wykonawca nie złoży stosownego oświadczenia zamawiający uzna, iż wybór jego oferty nie będzie prowadził do powstania u zamawiającego obowiązku podatkowego, zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług.
XVII. Kryteria oraz zasady oceny ofert
W celu wyboru najkorzystniejszej oferty w każdej z części przedmiotu zamówienia zamawiający przyjął następujące kryteria – przypisując im odpowiednią wagę punktową:

1. W zakresie części I zamówienia pn. „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem                      i akcesoriami”:

a) cena oferty
- 60 pkt

b) ilość pozycji w głowicy z narzędziami centrum tokarskiego
- 20 pkt

c) czas reakcji serwisu w okresie gwarancji
- 10 pkt

d) bezpłatny przegląd gwarancyjny
- 5 pkt

e) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej
- 5 pkt

Każdy z wykonawców, którego oferta nie podlega odrzuceniu otrzyma w ww. kryteriach odpowiednią ilość punktów, wyliczoną w następujący sposób:

a)
cena  oferty (X1) – maksymalnie 60 pkt 

Należy ustalić cenę oferty zgodnie z zasadami określonymi w rozdziale XVI „Opis sposobu obliczenia ceny”. Za zaoferowaną cenę wynikającą z oferty można otrzymać maksymalnie 60 pkt. Maksymalną ilość punktów otrzyma oferta z najniższą ceną niepodlegająca odrzuceniu. Pozostali wykonawcy uzyskują ilość punktów obliczoną wg poniższego wzoru:

CN

X1 =   -----   x  Zc

CB

gdzie poszczególne litery oznaczają:

X1 – liczba punktów w kryterium „cena oferty”,

CN – cena ofertowa najniższa spośród wszystkich rozpatrywanych i nieodrzuconych ofert,

CB – cena ofertowa oferty badanej (przeliczanej),

Zc – znaczenie (waga) kryterium „cena oferty” wyrażone w punktach - 60 pkt.

Przy obliczaniu punktów, zamawiający zastosuje zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku według zasady, że trzecia cyfra po przecinku od 5 w górę powoduje zaokrąglenie drugiej cyfry po przecinku w górę o 1. Jeśli trzecia cyfra po przecinku jest mniejsza niż 5, to druga cyfra po przecinku nie ulega zmianie.

b)
ilość pozycji w głowicy z narzędziami centrum tokarskiego (X2) – maksymalnie 20 pkt
Ocena kryterium „ilość pozycji w głowicy z narzędziami centrum tokarskiego” odbędzie się w skali punktowej do 20 punktów, w następujący sposób:

1)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje co najmniej 10-pozycyjną głowicę otrzyma 10 punktów,

2)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje co najmniej 12-pozycyjną głowicę otrzyma 20 punktów,

c) czas reakcji serwisu w okresie gwarancji (X3) – maksymalnie 10 pkt
Ocena kryterium „czas reakcji serwisu” w okresie gwarancji odbędzie się w skali punktowej do 10 punktów, w następujący sposób:

1)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 12 godzin poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 24h) otrzyma 5 punktów,

2)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 18 godziny poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 18h) otrzyma 7 punktów,

3)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 24 godzin poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 12h) otrzyma 10 punktów.

Zamawiający przyjmuje, iż najdłuższy czas reakcji serwisu w okresie gwarancyjnym wynosi 36 godzin, jeżeli Wykonawca nie zadeklaruje krótszego. Za czas reakcji serwisu w okresie gwarancji uważa się czas od zgłoszenia usterki przez Zamawiającego do momentu przybycia serwisu do siedziby Zamawiającego.

d) bezpłatny przegląd gwarancyjny (X4) – maksymalnie 5 pkt

Ocena kryterium „bezpłatny przegląd gwarancyjny” odbędzie się w następujący sposób: Za zaoferowanie w formularzu oferty bezpłatnego przeglądu gwarancyjnego w okresie gwarancji Wykonawca otrzyma 5 pkt. Przegląd należy wykonać do 7 dni przed końcem gwarancji. 
e) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej (X5) – maksymalnie 5 pkt

Za zaoferowaną cenę rocznej obsługi pogwarancyjnej wynikającą z oferty można otrzymać maksymalnie 5 pkt. Maksymalną ilość punktów otrzyma oferta z najniższą ceną rocznej obsługi pogwarancyjnej, niepodlegająca odrzuceniu. Pozostali wykonawcy uzyskują ilość punktów obliczoną wg poniższego wzoru:

CN

X5 =   -----   x  Zc

CB

gdzie poszczególne litery oznaczają:

X5 – liczba punktów w kryterium „cena rocznej obsługi pogwarancyjnej”,

CN – cena rocznej obsługi pogwarancyjnej najniższa spośród wszystkich rozpatrywanych i nieodrzuconych ofert,

CB – cena rocznej obsługi pogwarancyjnej oferty badanej (przeliczanej),

Zc – znaczenie (waga) kryterium „cena rocznej obsługi pogwarancyjnej” wyrażone w punktach - 5 pkt.

Przy obliczaniu punktów, zamawiający zastosuje zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku według zasady, że trzecia cyfra po przecinku od 5 w górę powoduje zaokrąglenie drugiej cyfry po przecinku w górę o 1. Jeśli trzecia cyfra po przecinku jest mniejsza niż 5, to druga cyfra po przecinku nie ulega zmianie.

Punkty przyznane przez poszczególnych (obecnych na posiedzeniu) członków komisji podlegają sumowaniu. Obliczenia dokonywane będą z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.

Łączna liczba punktów – ocena końcowa w części I zostanie obliczona jako suma uzyskanych punktów w ww. kryteriach, zgodnie z poniższym wzorem:
X = X1 + X2 + X3 + X4+ X5
gdzie:

X1 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium cena oferty,
X2 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium ilość pozycji w głowicy z narzędziami centrum tokarskiego,
X3 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium czas reakcji serwisu w okresie gwarancji,

X4 - 
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium bezpłatny przegląd gwarancyjny,

X5 - 
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium cena rocznej obsługi pogwarancyjnej,

X  –
łączna liczba punktów uzyskana w kryteriach.

Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta nie podlegająca odrzuceniu, która uzyska łącznie najwyższą liczbę punktów.
2. W zakresie części II zamówienia pn. „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem”:

a) cena oferty
- 60 pkt

b) maksymalny błąd MPEE określający dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C  dla L=1000mm
- 20 pkt

c) czas reakcji serwisu w okresie gwarancji
- 10 pkt

d) bezpłatny przegląd gwarancyjny
- 5 pkt

e) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej
- 5 pkt

Każdy z wykonawców, którego oferta nie podlega odrzuceniu otrzyma w ww. kryteriach odpowiednią ilość punktów, wyliczoną w następujący sposób:

a)
cena  oferty (X1) – maksymalnie 60 pkt 

Należy ustalić cenę oferty zgodnie z zasadami określonymi w rozdziale XVI „Opis sposobu obliczenia ceny”. Za zaoferowaną cenę wynikającą z oferty można otrzymać maksymalnie 60 pkt. Maksymalną ilość punktów otrzyma oferta z najniższą ceną niepodlegająca odrzuceniu. Pozostali wykonawcy uzyskują ilość punktów obliczoną wg poniższego wzoru:

CN

X1 =   -----   x  Zc

CB

gdzie poszczególne litery oznaczają:

X1 – liczba punktów w kryterium „cena oferty”,

CN – cena ofertowa najniższa spośród wszystkich rozpatrywanych i nieodrzuconych ofert,

CB – cena ofertowa oferty badanej (przeliczanej),

Zc – znaczenie (waga) kryterium „cena oferty” wyrażone w punktach - 60 pkt.

Przy obliczaniu punktów, zamawiający zastosuje zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku według zasady, że trzecia cyfra po przecinku od 5 w górę powoduje zaokrąglenie drugiej cyfry po przecinku w górę o 1. Jeśli trzecia cyfra po przecinku jest mniejsza niż 5, to druga cyfra po przecinku nie ulega zmianie.

b)
maksymalny błąd MPEE określający dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C  dla L=1000mm (X2) – maksymalnie 20 pkt

Ocena kryterium „Maksymalny błąd MPEE określający dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C dla L=1000mm” odbędzie się w skali punktowej do 20 punktów, w następujący sposób:
1)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje maksymalny błąd MPEE<4,6µm/m otrzyma 10 punktów,

2)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje maksymalny błąd MPEE≤4,3µm/m otrzyma 20 punktów.
c) czas reakcji serwisu w okresie gwarancji (X3) – maksymalnie 10 pkt

Ocena kryterium „czas reakcji serwisu” w okresie gwarancji odbędzie się w skali punktowej do 10 punktów, w następujący sposób:

1)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 12 godzin poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 24h) otrzyma 5 punktów,

2)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 18 godziny poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 18h) otrzyma 7 punktów,

3)
oferta, w której Wykonawca zaoferuje czas reakcji serwisu w okresie gwarancji skrócony o 24 godzin poniżej maksymalnego (czas reakcji serwisu 12h) otrzyma 10 punktów.

Zamawiający przyjmuje, iż najdłuższy czas reakcji serwisu w okresie gwarancyjnym wynosi 36 godzin, jeżeli Wykonawca nie zadeklaruje krótszego. Za czas reakcji serwisu w okresie gwarancji uważa się czas od zgłoszenia usterki przez Zamawiającego do momentu przybycia serwisu do siedziby Zamawiającego.

d) bezpłatny przegląd gwarancyjny (X4) – maksymalnie 5 pkt

Ocena kryterium „bezpłatny przegląd gwarancyjny” odbędzie się w następujący sposób: Za zaoferowanie w formularzu oferty bezpłatnego przeglądu gwarancyjnego w okresie gwarancji Wykonawca otrzyma 5 pkt. Przegląd należy wykonać do 7 dni przed końcem gwarancji. 
e) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej (X5) – maksymalnie 5 pkt

Za zaoferowaną cenę brutto rocznej obsługi pogwarancyjnej wynikającą z oferty można otrzymać maksymalnie 5 pkt. Maksymalną ilość punktów otrzyma oferta z najniższą ceną rocznej obsługi pogwarancyjnej, niepodlegająca odrzuceniu. Pozostali wykonawcy uzyskują ilość punktów obliczoną wg poniższego wzoru:

CN

X5 =   -----   x  Zc

CB

gdzie poszczególne litery oznaczają:

X5 – liczba punktów w kryterium „cena rocznej obsługi pogwarancyjnej”,

CN – cena rocznej obsługi pogwarancyjnej najniższa spośród wszystkich rozpatrywanych i nieodrzuconych ofert,

CB – cena rocznej obsługi pogwarancyjnej oferty badanej (przeliczanej),

Zc – znaczenie (waga) kryterium „cena rocznej obsługi pogwarancyjnej” wyrażone w punktach - 5 pkt.

Przy obliczaniu punktów, zamawiający zastosuje zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku według zasady, że trzecia cyfra po przecinku od 5 w górę powoduje zaokrąglenie drugiej cyfry po przecinku w górę o 1. Jeśli trzecia cyfra po przecinku jest mniejsza niż 5, to druga cyfra po przecinku nie ulega zmianie.

Punkty przyznane przez poszczególnych (obecnych na posiedzeniu) członków komisji podlegają sumowaniu. Obliczenia dokonywane będą z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.

Łączna liczba punktów – ocena końcowa w części II zostanie obliczona jako suma uzyskanych punktów w ww. kryteriach, zgodnie z poniższym wzorem:
X = X1 + X2 + X3 + X4+ X5
gdzie:

X1 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium cena oferty,
X2 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium maksymalny błąd MPEE określający dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C  dla L=1000mm,
X3 –
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium czas reakcji serwisu w okresie gwarancji,

X4 - 
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium bezpłatny przegląd gwarancyjny,

X5 - 
liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium cena rocznej obsługi pogwarancyjnej,

X  –
łączna liczba punktów uzyskana w kryteriach.

Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta nie podlegająca odrzuceniu, która uzyska łącznie najwyższą liczbę punktów.

XVIII. Informacja o formalnościach, jakie powinny zostać dopełnione po wyborze oferty w celu zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego.
1. Wykonawca, którego oferta zostanie wybrana, zobowiązany będzie do podpisania umowy na warunkach określonych we wzorze umowy, który został dołączony do niniejszej specyfikacji jako załącznik nr 1/I, załącznik nr 1/II do Opisu przedmiotu zamówienia Dział II.
2. Przyjęcie warunków postępowania jest jednoznaczne z przyjęciem wzoru umowy proponowanego przez zamawiającego. Ewentualne zmiany dokonane przez wykonawcę we wzorze umowy nie będą przez zamawiającego uwzględnione.
3. Zawarcie umowy nastąpi w terminie przewidzianym w art. 94 ustawy Pzp.
4. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia, których oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą (konsorcjum, spółka cywilna) są zobowiązani przedstawić zamawiającemu umowę regulującą współpracę tych podmiotów.
5. Wykonawca, pod rygorem stwierdzenia uchylania się od podpisania umowy, dostarczy najpóźniej w dniu podpisania umowy:
a) dokument lub dokumenty potwierdzające prawo osób składających podpisy pod umową do występowania w imieniu wykonawcy i możliwości zawarcia umowy z zamawiającym 
(np. pełnomocnictwo), jeżeli te osoby nie są wskazane jako upoważnione do jego reprezentacji we właściwym rejestrze lub ewidencji działalności gospodarczej,
b) zobowiązany jest dostarczyć specyfikację zawierającą ceny jednostkowe zamówionych urządzeń dydaktycznych, stanowiących przedmiot zamówienia, z wyszczególnieniem ceny netto i brutto oraz wartości podatku VAT.
6. Jeżeli wykonawca, którego oferta została wybrana, uchyla się od zawarcia umowy (nie wypełni wymagań formalnych zawartych w treści niniejszej SIWZ dotyczących podpisania umowy) zamawiający dokona czynności, o których mowa w art. 24aa ust. 2 lub art. 94 ust. 3 ustawy Pzp oraz zatrzyma wadium na podstawie art. 46 ust. 5 ustawy Pzp.
7. Zamawiający nie przewiduje zawarcia umowy ramowej.
XIX. Możliwości zmiany postanowień zawartej umowy.
1. Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej umowy (tzw. zmiany kontraktowe) w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy, zgodnie z warunkami podanymi w wzorach umów, stanowiących załącznik nr 1/I, załącznik nr 1/II do Opisu przedmiotu zamówienia Dział II SIWZ.
2. Zmiana umowy może także nastąpić w przypadkach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 2-6 ustawy Pzp.
XX. Zabezpieczenie należytego wykonania umowy.
Zamawiający nie wymaga wniesienia należytego wykonania umowy.
XXI. Pouczenie o środkach ochrony prawnej przysługujących wykonawcy w toku postępowania             o udzielenie zamówienia.
1. Zasady, terminy oraz sposób korzystania ze środków ochrony prawnej szczegółowo regulują przepisy działu VI ustawy – Środki ochrony prawnej (art. 179 – 198 g ustawy Pzp).
2. Środki ochrony prawnej przysługują wykonawcy, a także innemu podmiotowi, jeżeli ma lub miał interes
w uzyskaniu danego zamówienia oraz poniósł lub może ponieść szkodę w wyniku naruszenia przez zamawiającego przepisów ustawy Pzp.
3. Środki ochrony prawnej wobec ogłoszenia o zamówieniu oraz SIWZ przysługują również organizacjom wpisanym na listę, o której mowa w art. 154 pkt 5 ustawy Pzp.
4. Środkami ochrony prawnej są:
1) odwołanie,
2) skarga do sądu.
5. Odwołanie przysługuje wyłącznie od niezgodnej z przepisami ustawy Pzp czynności zamawiającego podjętej w postępowaniu o udzielenie zamówienia lub zaniechania czynności, do której zamawiający jest zobowiązany na podstawie ustawy Pzp. 
6. Odwołanie wnosi się w terminie 10 dni od dnia przesłania informacji o czynności zamawiającego stanowiącej podstawę jego wniesienia – jeżeli zostały przesłane w sposób określony w art. 180 ust. 5 ustawy Pzp zdanie drugie albo w terminie 15 dni – jeżeli zostały przesłane w inny sposób.
7. Odwołanie wobec treści ogłoszenia o zamówieniu, także wobec postanowień specyfikacji istotnych warunków zamówienia, wnosi się w terminie 10 dni od dnia publikacji ogłoszenia w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej lub zamieszczenia specyfikacji istotnych warunków zamówienia na stronie internetowej.
8. Odwołanie wobec czynności innych niż określonych w pkt 6 i 7 niniejszego rozdziału wnosi się w terminie 10 dni od dnia, w którym powzięto lub przy zachowaniu należytej staranności można było powziąć wiadomość o okolicznościach stanowiących podstawę jego wniesienia.
9. Szczegółowo kwestie związane z wniesieniem odwołania zawarte są w art. 180 - 189 ustawy Pzp.
10. Na orzeczenie Krajowej Izby Odwoławczej, stronom oraz uczestnikom postępowania odwoławczego przysługuje skarga do sądu. Szczegółowo kwestie dotyczące skargi do sądu uregulowane zostały 
w art. 198a – 198g ustawy Pzp.
XXII. Informacja na temat przewidywanych zamówień na dodatkowe dostawy.

Zamawiający nie przewiduje udzielenia zamówień, o których mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7) ustawy Pzp. 

XXIII. Oferty wariantowe.
Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert wariantowych.
XXIV. Oferty częściowe.
Przedmiot zamówienia został podzielony na dwie części:
Część I: „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”
Część II: „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem” 
Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych. Wykonawca może złożyć ofertę na dowolnie wybraną przez siebie część lub na obie części przedmiotu zamówienia. Każda z części będzie oceniana odrębnie.
XXV. Informacje dodatkowe.
Przedmiotowe postępowanie nie jest prowadzone w celu zawarcia umowy ramowej. Zamawiający nie  ustanawia dynamicznego systemu zakupów, oraz nie przewiduje wyboru oferty najkorzystniejszej z zastosowaniem aukcji elektronicznej.
XXVI. Postanowienia końcowe.
W sprawach nieuregulowanych niniejszą specyfikacją mają zastosowanie przepisy ustawy z 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 ze zm.) oraz przepisy ustawy - Kodeks cywilny.           
Podpisy Komisji Przetargowej:

1) Przewodnicząca Komisji 
- Katarzyna Lerch



              

2) Sekretarz Komisji
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4) Członek Komisji 
- Małgorzata Ludwicka
  

5) Członek Komisji 
- Wiesław Pawlica

6) Członek Komisji 
- Adam Bielec

7) Członek Komisji 
- Ryszard Witański


8) Członek Komisji 
- Maria Pietrasz
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DYREKTOR

Powiatowego Centrum Kształcenia

Zawodowego i Ustawicznego

mgr Danuta Mielańczyk
Dział II
Opis przedmiotu zamówienia
załącznik nr 1/I        Wzór umowy - część I

załącznik nr 1/II       Wzór umowy - część II 
Opis przedmiotu zamówienia
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa do siedziby Zamawiającego fabrycznie nowych, nieużywanych pomocy dydaktycznych stanowiących wyposażenie pracowni zawodowej w Powiatowym Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego z siedzibą w Wodzisławiu Śląskim.
2. Przedmiot zamówienia został podzielony na dwie części:
Część I: „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”
Zakres dostawy w części I zamówienia:

- centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia - 2 szt.,

- pionowe frezarskie centrum obróbcze z kompletem wyposażenia – 2 szt.,
- panel operatorski – 12 szt.,
- stanowisko komputerowego wspomagania projektowania z oprogramowaniem -13 szt.

Część II: „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem” Przedmiotem zamówienia w części II jest dostawa i montaż maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem.
Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych. Wykonawca może złożyć ofertę na dowolnie wybraną przez siebie część lub na obie części przedmiotu zamówienia. Każda z części będzie oceniana odrębnie.
3. Dostawa obejmuje transport do siedziby Zamawiającego tj. Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim, ul. Gałczyńskiego 1, montaż, instalację w miejscu przez niego wskazanym, pierwsze uruchomienie, instruktaż wskazanych przez Zamawiającego pracowników i przekazanie do użytku oraz wszystkie inne koszty związane z wykonaniem przedmiotu zamówienia i wymogami stawianymi przez Zamawiającego.
4. Wykonawca dostarczy zamawiającemu sprzęt będący przedmiotem umowy na swój koszt i ryzyko bezpośrednio do siedziby Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego z siedzibą w Wodzisławiu Śląskim przy ul. Gałczyńskiego 1 w godzinach pracy szkoły.
5. Wszelkie oprogramowanie wchodzące w skład dostawy powinno posiadać dożywotnie licencje oraz zapewnione darmowe aktualizacje na okres co najmniej gwarancyjny.
6. Ewentualne zastosowanie w opisie przedmiotu zamówienia nazw własnych produktów lub wyrobów, producentów, marek lub znaków towarowych, patentów lub pochodzenia, źródła lub szczególnego procesu służy tylko i wyłącznie określeniu parametrów zamawianych maszyn, urządzeń, narzędzi, sprzętu, oprogramowania, standardów jakościowych, technicznych i funkcjonalnych oraz doprecyzowaniu opisu przedmiotu zamówienia, a nie wyłonieniu lub preferowaniu konkretnego produktu lub wyrobu, producenta czy dostawcy.
7. Minimalne parametry techniczne i funkcjonalne urządzeń stanowiących przedmiot zamówienia podane są w poniższych tabelach:
1) Minimalne parametry techniczne i funkcjonalne urządzeń dydaktycznych stanowiących przedmiot zamówienia w części I zamówienia: „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”
	Lp.
	Nazwa wyposażenia/sprzętu
	Minimalne parametry techniczne
	Ilość

	1
	2
	3
	4

	1
	Centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia
	· Centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia MUSI BYĆ DOSTARCZONE I URUCHOMIONE BEZ DODATKOWYCH KOSZTÓW ORAZ Z INNYMI PERYFERYJNYMI URZADZENIAMI KONIECZNYMI DO PRACY TEGO URZADZENIA

· system sterowania SINUMERIC lub FANUC bądź równoważny:

- z możliwością programowania warsztatowego, 

- z możliwością programowania parametrycznego,

- z nakładkami komunikacyjnymi, 

- z opisami poleceń w języku polskim,

- z dialogowym wspomaganiem programowania,

· gniazdo USB umożliwiające stosowanie karty pamięci, 

· elektroniczne kółko ręczne,

· minimum 8 - pozycyjna głowica z narzędziami obrotowymi i tarczą narzędziową przystosowaną do mocowania oprawek narzędziowych z chwytem wraz z dwoma oprawkami do narzędzi obrotowych (1 osiowa i 1 kątowa),

· uchwyt tokarski 3 szczękowy hydrauliczny o średnicy: min. 160 mm z 1 kompletem szczęk twardych i 1 kompletem szczęk miękkich,

· układ chłodzenia z doprowadzeniem chłodzenia przez tarczę głowicy,

· wózek na wióry,

· instalacja oświetleniowa strefy obróbki,

· kabina osłony przestrzeni roboczej oddzielona od korpusu obrabiarki,

· zbiornik na chłodziwo: minimum 80 l zalany,

· komplet kluczy obsługowych,

· automatyczna sonda pomiarowa narzędzia,

· instrukcja użytkowania i programowania CNC w języku polskim, 

· instruktaż obsługi maszyny.

Parametry techniczne:

· największa średnica toczenia nad suportem poprzecznym: minimum 130mm,

· największa długość toczenia: minimum 160 mm, 

· przelot wrzeciona: minimum 42 mm,

· zakres bezstopniowo regulowanych prędkości obrotowych wrzeciona 50 – 6000 obr/min,

· moc silnika napędu wrzeciona minimum 7,5 kW,

· przesuwy suportu: oś X – minimum 130 mm, oś Z – minimum 320 mm, oś Y ± minimum 50 mm,

· maksymalne obroty narzędzi obrotowych:6000 obr/min,

· sprężarka śrubowa zapewniająca pracę Centrum tokarskiego CNC z kompletem wyposażenia – MOŻE BYĆ WSPÓLNA DLA OBRABIAREK OBJĘTYCH ZAMÓWIENIEM

Wyposażenie (dostosowane do mocowania w tarczy narzędziowej - głowicy tokarki, wymienione poniżej lub będące odpowiednikiem wymienionego poniżej a dostosowane do możliwości mocowania w tarczy narzędziowej - głowicy obrabiarki): noże tokarskie, oprawki, płytki, komplet frezów, tulejki zaciskowa - wg zakresu (wykaz dla jednej maszyny):

1. oprawka tokarska VDI DIN 69880 E4 na tulejki zaciskowe ER 32 DIN 6499 -3 szt.

2. 18-sztukowy komplet tulejek zaciskowych ER 32 w drewnianej podstawie w zakresie mocowania od 3 do 20 -3 szt.

3. oprawka poprzeczna VDI DIN 69880 B2 noża tokarskiego 25x25mm - 5 szt.

4. oprawka tokarska VDI 69880 E2 na wytaczaki o średnicy trzonka D=25mm z wewnętrznym i zewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa - 2 szt.

5. nóż tokarski składany MWLNR 2525 M06 do obróbki zgrubnej na wymienne płytki skrawające typu WNM..0604 2 szt.

6. wymienne płytki tokarskie WNMG pasujące do noża MWLNR 2525 M06. Węglik powlekany z łamaczem do obróbki średniej stali i żeliwa 10 szt.

7. nóż tokarski składany SDHCR 2525 M11 do obróbki wykańczającej na wymienne płytki skrawające typu DC..11T3 -2szt.

8. wymienne płytki tokarskie DCMT pasujące do noża SDHCR 2525 M11. Węglik powlekany z łamaczem do obróbki średniej stali. 10 szt.

9. nóż tokarski składany SER 2525 M16 do toczenia gwintów zewnętrznych 1 szt.

10. wymienne płytki tokarskie 16ER G60 o profilu częściowym do toczenia gwintu zewnętrznego w  zakresie skoków gwintu od P=1,75do 3,0. Węglik powlekany do obróbki stali i żeliwa. Płytki pasują do noża SER 2525 M16. 10 szt.

11. wymienne płytki tokarskie DCGT do obróbki aluminium pasujące do noża SDHCR 2020 K11 10 szt.

12. nóż tokarski składany zewnętrzny SVJCR 2525 M16 do obróbki wykańczającej na wymienne płytki skrawające typu VC..1604.. 1 szt.

13. wymienne płytki tokarskie VCGT do obróbki aluminium pasujące do noża SVJCR 2525 M16 10szt.

14. imak oprawkowy AGTBN 20-6 do noża przecinaka wysokości mocowania noża 25mm 1szt.

15. tokarska listwa przecinająca DGB-32-3 pasująca do imaka oprawkowego AGTBN 20-6 dla wymiennych płytek o szerokości w=3mm 1szt.

16. wymienne płytki 2-ostrzowe DDC3 DC554 węglik powlekany do przecinania stali i stali nierdzewnej pasujące do tokarskiej listwy ucinającej DGB-32-3 10szt.

17. nóż wytaczak A25R SCLCR 12 na wymienne płytki skrawające CC..1204 1szt.

18. wymienne płytki skrawające CCMT do toczenia żeliwa i stali, pasujące do wytaczaka A25R SCLCR 12. Węglik powlekany. 10szt.

19. nóż wytaczak SIR 0025 R16  do toczenia gwintu wewnętrznego 1szt.

20. wymienne płytki tokarskie 16IR G60 o profilu częściowym do toczenia gwintu wewnętrznego w zakresie skoków gwintu od P=1,75do 3,0 10 szt.

Węglik powlekany do obróbki stali i żeliwa. Płytki pasują do noża SIR 0025 R16. 10

21. KOMPLETNA oprawka do narzędzi napędzanych – osiowych 1szt. mocowanie tulejki ER32

22. KOMPLETNA oprawka do narzędzi napędzanych – kątowych 1szt. mocowanie tulejki ER32
	2 szt.

	2
	Pionowe frezarskie centrum obróbcze z kompletem wyposażenia
	Pionowe frezarskie centrum obróbcze z kompletem wyposażenia MUSI BYĆ DOSTARCZONE I URUCHOMIONE BEZ DODATKOWYCH KOSZTÓW ORAZ Z INNYMI PERYFERYJNYMI URZADZENIAMI KONIECZNYMI DO PRACY TEGO URZADZENIA,

· system sterowania SINUMERIC lub FANUC bądź równoważny:

- z możliwością programowania warsztatowego, 

- z możliwością programowania parametrycznego,

- z nakładkami komunikacyjnymi, 

- z opisami poleceń w języku polskim,

- z dialogowym wspomaganiem programowania,

· gniazda USB,

· elektroniczne kółko ręczne,

· absolutny system pomiaru przesunięć w osiach niewymagający bazowania osi po wyłączeniu obrabiarki,

· zbiornik na wióry,

· oświetlenie przestrzeni roboczej,

· dokumentacja obsługi i programowania w języku polskim,

· instruktaż obsługi maszyny.

Parametry techniczne: 

· powierzchnia robocza stołu min.: 800 x 260 mm, 

· dokładność pozycjonowania maszyny ± 0,005 mm,

· maksymalne przesuwy: wzdłużny oś X -  min. 400 mm, poprzeczny oś Y – min. 250 mm, 

· sumaryczna moc napędu wrzeciona i posuwów: min. 6,2 kW,
· liczba pozycji na narzędzia w magazynie: min. 10,
· sprężarka śrubowa zapewniająca pracę Pionowego frezarskiego centrum obróbczego z kompletem wyposażenia – MOŻE BYĆ WSPÓLNA DLA WSZYTKICH OBRABIAREK OBJĘTYCH ZAMÓWIENIEM,

· bezprzewodowa automatyczna sonda pomiarowa, narzędzia i detalu,

Wyposażenie (dostosowane do mocowania w magazynie narzędziowym centrum wymienione poniżej lub będące odpowiednikiem wymienionego poniżej a dostosowane do możliwości mocowania w systemie narzędziowym obrabiarki): oprawki, wiertła, wkładki, gwintowniki, frezy, płytki, imadło maszynowe - wg zakresu (wykaz dla jednej maszyny):

1. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO na tulejki zaciskowe ER32 o długości A=70mm w zakresie mocowania od 2 do 20 - 8 szt.

2. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO na tulejki zaciskowe ER32 o długości A=100mm w zakresie mocowania od 2 do 20 - 3 szt.

3. Nakrętka mocująca standardowa do oprawek na tulejki zaciskowe ER32-opcja – 2 szt.

4. Nakrętka mocująca wersja B do oprawek na tulejki zaciskowe ER32-opcja. O 50% wyższa siła zacisku w porównaniu do nakrętek standard -1 szt.

5. Klucz do dokręcania nakrętek mocujących tulejki ER 32 w oprawce -1 szt.

6. 18-sztukowy zestaw tulejek zaciskowych ER 32 w drewnianej skrzynce. Zakres od 3 do 20 -2 szt.

7. Tulejka zaciskowa ER 32-2 -2 szt.

8. Tulejka zaciskowa ER 32-6 -1 szt.

9. Trzpień frezarski uniwersalny kombi wg DIN 69871 AD lub ISO o długości A=160mm do mocowania głowic frezarskich z otworem 27mm -1 szt.

10. Klucz do dokręcania nakrętek krzyżowych przy trzpieniu frezarskim -1szt.

11. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=6mm i długości L=50mm -1 szt.

12. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=8mm i długości L=50mm -1 szt.

13. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=10mm i długości L=100mm -    2 szt.

14. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=12mm i długości L=100mm -    3 szt.

15. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=14mm i długości L=100mm -     1 szt.

16. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=16mm i długości L=100mm -     2 szt.

17. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=20mm i długości L=100mm -1szt.

18. Oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki do narzędzi z chwytem walcowym z płaską typu WELDON DIN 1835-B o średnicy mocowania d=32mm i długości L=100mm -     2 szt.

19. Szybkowymienna oprawka frezarska wg DIN 69871 AD BT lub ISO ze stożkiem dopasowanym do wrzeciona obrabiarki z kompensacją osiową na ściskanie i rozciąganie do mocowania gwintowników w zakresie M3-M12 -1 szt.

20. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M3 -1 szt.

21. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M4 -1 szt.

22. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M5 -1 szt.

23. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M8 -1 szt.

24. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M10 -1szt.

25. Zabierak szybkozmienny z nastawnym sprzęgłem do mocowania gwintownika M12 -1 szt.

26. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=2mm -10szt.

27. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=3mm -10szt.

28. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=4mm -10szt.

29. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=6mm -10szt.

30. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=8mm -2szt.

31. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=10mm -2szt.

32. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=12mm -2szt.

33. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=2mm -10szt.

34. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=3mm -10szt.

35. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=4mm -10szt.

36. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=6mm -10szt.

37. Wiertło automatowe samocentrujące X-DRILL 3xD wg DIN 1897 wysokowydajne o średnicy D=6mm -1szt.

38. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=8mm -2szt.

39. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=10mm -2szt.

40. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=12mm -2szt.

41. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=10mm pod M3 -10szt.

42. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=3,3mm pod M4 -10szt.

43. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=4,2mm pod M5 -10szt.

44. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=5mm pod M6 -10szt.

45. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=6,8mm pod M8 -2szt.

46. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=8,5mm pod M10 -1szt.

47. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=10mm pod M12 -1szt.

48. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=12mm pod M14 -1szt.

49. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w aluminium o średnicy D=14mm pod M16 -1szt.

50. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=2,5mm pod M3 -1szt.

51. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=3,3mm pod M4 -10szt.

52. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=4,2mm pod M5 -10szt.

53. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=5mm pod M6 -1szt.

54. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=6,8mm pod M8 -2szt.

55. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=8,5mm pod M10 -1szt.

56. Wiertło HSS wg DIN 338 do wiercenia w stali nierdzewnej o średnicy D=10,2 mm pod M12 -1szt.

57. Gwintownik maszynowy M3 DIN 371-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -2szt.

58. Gwintownik maszynowy M4 DIN 371-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -2szt.

59. Gwintownik maszynowy M5 DIN 371-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -2szt.

60. Gwintownik maszynowy M6 DIN 371-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -1szt.

61. Gwintownik maszynowy M8 DIN 371-C ISO26H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -1szt.

62. Gwintownik maszynowy M10 DIN 371-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -1szt.

63. Gwintownik maszynowy M12 DIN 376-C ISO2 6H R45 do gwintowania otworów ślepych w aluminium -1szt.

64. Gwintownik maszynowy M3 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -2szt.

65. Gwintownik maszynowy M4 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -2szt.

66. Gwintownik maszynowy M5 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -2szt.

67. Gwintownik maszynowy M6 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -1szt.

68. Gwintownik maszynowy M8 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -1szt.

69. Gwintownik maszynowy M10 DIN 371-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -1szt.

70. Gwintownik maszynowy M12 DIN 376-C ISO2 6H R40 do gwintowania otworów ślepych w stali nierdzewnej -1szt.

71. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 6mm -2szt.

72. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 8mm -2szt.

73. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 10mm -2szt.

74. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 12mm -2szt.

75. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 14mm -2szt.

76. Frez trzpieniowy kobaltowy zgrubny z chwytem Weldon DIN 844 WR do aluminium o średnicy 16mm -2szt.

77. Węglikowy frez trzpieniowy wg DIN 6527 NR z chwytem Weldon i z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki zgrubnej stali i żeliwa o średnicy 8mm -2szt.

78. Węglikowy frez trzpieniowy wg DIN 6527 NR z chwytem Weldon i z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki zgrubnej stali i żeliwa o średnicy 10mm -2szt.

79. Węglikowy frez trzpieniowy wg DIN 6527 NR z chwytem Weldon i z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki zgrubnej stali i żeliwa o średnicy 12mm -2szt.

80. Węglikowy frez trzpieniowy wg DIN 6527 NR z chwytem Weldon i z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki zgrubnej stali i żeliwa o średnicy 16mm -1szt.

81. Węglikowy frez trzpieniowy wg DIN 6527 NR z chwytem Weldon i z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki zgrubnej stali i żeliwa o średnicy 20mm -1szt.

82. Frez trzpieniowy kobaltowy długi z chwytem Weldon DIN 844 W do aluminium o średnicy 6mm. Długość robocza L1=24mm -2szt.

83. Frez trzpieniowy kobaltowy długi z chwytem Weldon DIN 844 W do aluminium o średnicy 8mm. Długość robocza L1=38mm -2szt.

84. Frez trzpieniowy kobaltowy długi z chwytem Weldon DIN 844 W do aluminium o średnicy 10mm. Długość robocza L1=45mm -2szt.

85. Frez trzpieniowy kobaltowy długi z chwytem Weldon DIN 844 W do aluminium o średnicy 12mm. Długość robocza L1=53mm -2szt.

86. Frez trzpieniowy węglikowy 4-ostrzowy z pokryciem ULTRA wykonanie długie o średnicy 4mm uchwyt cylindryczny gładki wg DIN 6535HA. Długość robocza L1=30mm, długość całkowita L=75mm -2szt.

87. Frez trzpieniowy węglikowy 4-ostrzowy z pokryciem ULTRA wykonanie długie o średnicy 6mm uchwyt cylindryczny gładki wg DIN 6535HA. Długość robocza L1=40mm, długość całkowita L=100mm -2szt.

88. Frez trzpieniowy węglikowy 4-ostrzowy z pokryciem ULTRA wykonanie długie o średnicy 8mm uchwyt cylindryczny gładki wg DIN 6535HA. Długość robocza L1=40mm, długość całkowita L=100mm -2szt.

89. Frez trzpieniowy węglikowy 4-ostrzowy z pokryciem ULTRA wykonanie długie o średnicy 10mm uchwyt cylindryczny gładki wg DIN 6535HA. Długość robocza L1=40mm, długość całkowita L=100mm -2szt.

90. Frez trzpieniowy kobaltowy 4-ostrzowy z pokryciem TIALN wykonanie bardzo długie o średnicy 20mm uchwyt cylindryczny Weldon. Długość robocza L1=110mm, długość całkowita L=180mm -1szt.

91. Frez trzpieniowy węglikowy zbieżny 3-ostrzowy z pokryciem TIALN do obróbki form i matryc o średnicy 5mm uchwyt cylindryczny gładki. Długość robocza L1=34mm, długość całkowita L=75mm -2szt.

92. Frez trzpieniowy węglikowy zbieżny 3-ostrzowy z pokryciem TIALN do obróbki form i matryc o średnicy 6mm uchwyt cylindryczny gładki Długość robocza L1=57mm, długość całkowita L=100mm -2szt.

93. Miniaturowy frez węglikowy z czołem kulistym 2- ostrzowy pokrycie TIALN o średnicy 1,5mm -2szt.

94. Miniaturowy frez węglikowy z czołem kulistym 2- ostrzowy pokrycie TIALN o średnicy 1,6mm -2szt.

95. Kobaltowy frez trzpieniowy ćwierćokrągły wklęsły wg DIN 6518 typ N z promieniem R=4,5 -2szt.

96. Kobaltowy frez trzpieniowy ćwierćokrągły wklęsły wg DIN 6518 typ N z promieniem R=5 -2szt

97. Kobaltowy frez trzpieniowy z chwytem walcowym Weldon do rowków o średnicy D=28,5mm -2szt

98. Miniaturowy frez trzpieniowy węglikowy 2-ostrzowy z powłoką TIALN o średnicy 3,0x25mm -2szt

99. Głowica frezarska 75 stopni o średnicy D=80 do planowania powierzchni. Na wymienne płytki skrawające AP..1604 -1szt

100. Głowica frezarska 75 stopni o średnicy D=50 do planowania powierzchni. Na wymienne płytki skrawające AP..1604 -1szt

101. Składany frez do wiercenia i pogłębiania 90 stopni o średnicy 32mm na wymienne płytki skrawające APKT 1604-1szt

102. Składany frez śrubowy do obróbki zgrubnej o średnicy D=32mm na wymienne płytki skrawające AP..1604 -1szt

103. Wymienne płytki frezarskie APKT 1604 PD-R z powłoką DC9235 do obróbki stali, żeliwa i stali nierdzewnej -40szt

104. Składany frez trzpieniowy do kopiowania DDM- 2120-40-W16 o średnicy D=12mm na okrągłe wymienne płytki skrawające RDHX0701MOT -1szt

105. Wymienne płytki frezarskie RDHX 0701 MOT JC5030 do obróbki stali, stali nierdzewnych i żeliwa -20szt

106. Składany frez trzpieniowy kulowy BNMS- 160033S-S16C o średnicy D=6mm na wymienne płytki BNM-060 -1szt

107. Wymienne płytki frezarskie BNM-060 do freza BNMS do obróbki stali, żeliwa i stali nierdzewnej -6szt

108. Śruby mocujące do rowków teowych 16 -4szt

109. Dociskowe łapy mocujące do rowków teowych16 -4szt

110. Przeciągacz do czyszczenia rowków teowych 14-20 -2szt

111. Zestaw łap dociskowych do rowków teowych 16 -2szt

112. Docisk prosty przesuwny do mocowania detali na stole obrabiarki z rowkami teowymi -4szt

113. Docisk odsadzony przesuwny do mocowania detali na stole obrabiarki z rowkami teowymi -2szt

114. Uniwersalne podkładki zębate wielkość 1 do mocowania detali na stole obrabiarki -4szt

115. Uniwersalne podkładki zębate wielkość 2 do mocowania detali na stole obrabiarki – 4 szt.

116. Śruby mocujące do rowków teowych T16x80mm – 4 szt.

117. Śruby mocujące do rowków teowych T16x100mm -4 szt.

118. Nakrętka do rowków teowych DIN 508 T16 z gwintem M12 -4 szt.

119. Nakrętka do rowków teowych DIN 508 T16 z gwintem M14 -4 szt.

120. Nakrętka długa do rowków teowych DIN 508 T16 z gwintem M14 -4 szt.

121. Pasta do smarowania śrub -1 szt.

122. Listkowy zestaw szczelinomierzy od 0,05 do1,0mm -1 szt.

123. Zestaw szablonów do promieni 1,0-7,0mm -1szt

124. Spray teflonowy 400ml -1 szt.

125. Układy rurek plastikowych doprowadzających chłodziwo 1/4" -1szt

126. Pomoc montażowa mocowana do stołu. Mocowanie oprawek ze stożkiem BT lub ISO -1szt

127. Wywiertak o średnicy D=3mm złamanych gwintowników -1 szt.

128. Wywiertak o średnicy D=4mm złamanych gwintowników -1 szt.

129. Precyzyjne imadło maszynowe dokładność w zakresie 0,02, szerokość szczęk 150mm, zakres mocowania 300mm -2 szt.
	2 szt.

	3
	Panel operatorski
	· Panel operatorski rozumiany jest jako stanowisko zewnętrzne pulpitu sterowniczego maszyny obróbczej służące do programowania procesu obróbczego zgodnie ze sterowaniem zainstalowanym na Centrum tokarskim CNC oraz pionowym frezarskim centrum obróbczym.

· Panel operatorski musi:

- współpracować ze sterowaniem CNC stosowanym w obrabiarce, 

- mieć możliwość programowania i symulacji operacji tokarskich i frezarskich,

- posiadać układ monitora i klawiatury zgodny z układem dostarczanych obrabiarek,

- spełniać standardy ISO poleceń funkcji G,

- posiadać klawiaturę alfanumeryczną,

- posiadać kolorowy wyświetlacz LCD z ekranem min.15”

- ma posiadać złącze RS-232 lub USB.

· Zamawiający nie dopuszcza nakładek programów symulacyjnych na komputerach stacjonarnych, laptopach, tabletach.
	12 szt.

	4
	Stanowisko komputerowego wspomagania projektowania z oprogramowaniem
	· System operacyjny 64bit,

· Procesor o wydajności co najmniej 6000 CPU

              według PassMark

· Pamięć RAM 32GB lub więcej,

· Karta graficzna z pamięcią 3 GB lub więcej,

· Dysk twardy min 1TB HDD lub min 512 SSD,

· Klawiatura i mysz

· Monitor 24” lub więcej

· Oprogramowanie powinno być wielostanowiskowe z kodem dostępu do minimum 13 stanowisk (jedno stanowisko dla nauczyciela i 12 stanowisk dla uczniów). 

· Oprogramowanie powinno umożliwiać:

· - rysowanie i modelowanie brył oraz import i eksport plików (rysunków, brył) CAD w formatach używanych w innych

programach CAD,

- automatyczne wyszukiwanie i zaznaczanie geometrii do

obróbki (tworzenie tzw. cech) skrawaniem,

- określenie narzędzi i określenie parametrów obróbki,

- modelowanie całej maszyny i mocowania detalu,  

- sprawdzenie poprawności technologii (tokarskiej, frezarskiej)  poprzez symulację ruchu narzędzia, sprawdzenie kolizji oraz wizualizacji obrabianego detalu,

- generowanie kodu na obrabiarki przy użyciu dostarczonych

postprocesorów na wskazane maszyny.

· System operacyjny powinien umożliwić uruchomienie programów Solid Edge ST9  i Solid Works 2017, będących już na wyposażeniu placówki.

Na każdym stanowisku powinien być zainstalowany program antywirusowy z dożywotnią licencją.
	13 szt.


2) Minimalne parametry techniczne i funkcjonalne urządzeń dydaktycznych stanowiących przedmiot zamówienia w części II zamówienia: „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem”                                                                                                                                         
	Lp.
	Nazwa wyposażenia/sprzętu
	Minimalne parametry techniczne
	Ilość

	1
	2
	3
	4

	1
	Maszyna pomiarowa – współrzędnościowa CNC 3D    z oprogramowaniem
	Maszyna pomiarowa – współrzędnościowa CNC 3D z oprogramowaniem (łączącym w sobie CAD z możliwościami pomiarowymi) z komputerem, kolorową drukarką atramentową oraz monitorem 24’

1. Konstrukcja maszyny w technologii granitowy stół oraz ceramiczna pinola oraz portal maszyny pozwalająca utrzymać wysoką sztywność i stabilność pomiarów i trwałość maszyny w czasie.

2. Zakres pomiarowy maszyny : X = min 700 mm, y = min 800 mm,  Z =min 600 mm,

3. Głowica obrotowo uchylna ze stopniowaniem co najmniej 7,5 stopnia do pomiarów stykowych wraz z trzpieniami pomiarowymi i magazynkiem z minimum trzema gniazdami wymiany.

4. Możliwość mocowania i pomiarów laserową głowicą skanującą,

5. Dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C:

a) MPEP mniejsze lub równe 1,7 [µm],

b) MPEE mniejsze lub równe 1,8+L/400 [µm],

6. Dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 16-26 ̊ C:

a) MPEP mniejsze lub równe 1,7 [µm],

b) MPEE mniejsze lub równe niż 1,8+3 * L/400 [µm],

7. Rozdzielczość liniałów maszyny 0,05 [µm] lub lepsza,

8. Laserowa głowica pomiarowa skanująca z prędkością nie mniejszą niż 75 000 punktów na sekundę i gwarantująca dokładność pomiarów dla 1δ:

a) Błąd próbkowania (Probing error) maksymalnie 9 [µm],

b) Błąd w teście wielokierunkowym (Multi-stylus test) mniejszy niż 10 [µm],

c) Błąd w teście pomiaru długości mniejszy lub równy 6+L/400 [µm],

9. Oprogramowanie do pomiarów stykowych i do pomiarów laserowych w wersji polskiej z licencją bezterminową oraz wsparciem i aktualizacjami dla programów przez 12 miesięcy.

10. Możliwość programowania maszyny w trybie manualnym, automatycznym CNC oraz hybrydowo.

11. Możliwość pisania programów w wersji offline.

12. Możliwość tworzenia programu na modelu CAD – program sam tworzy ścieżkę pomiarową oraz dobiera odpowiedni kąt dla położenia głowicy obrotowo/uchylnej.

13. Możliwość eksportowania układu współrzędnych między oprogramowaniem do pomiarów stykowych i laserową głowicą skanującą.

14. Programy muszą posiadać certyfikat zatwierdzający algorytmy pomiarowe (np. PTB)

15. Możliwość importu modeli CAD w formacie przynajmniej IGES, DXF, STEP.

16. Możliwość automatyzacji pomiarów w programie dla skanera laserowego.

17. Możliwość w obu programach tworzenia raportów zawierających GD&T (TKiP) tolerancje kształtu i położenia.

18. Zapewnienie producenta maszyny utrzymania oferowanej dokładności urządzenia/maszyny przez okres 10 lat,

19. Jednostka komputerowa z monitorem o parametrach:

· System operacyjny 64bit,

· Procesor quad core 2.5 GHz lub lepszy,

· Pamięć RAM 32GB lub więcej,

· Karta graficzna z pamięcią 3 GB lub więcej,

· Dysk twardy 1TB lub więcej,

· Monitor 24” lub więcej,

· Drukarka kolorowa.

20. W cenie dostawy do siedziby zamawiającego, uruchomienie, kalibracja i instruktarz z obsługi maszyny pomiarowej.

21. Urządzenie musi być fabrycznie nowe, wolne od wad, nieużywane, dostarczone w oryginalnym opakowaniu wraz z dokumentacją producenta potwierdzającą spełnienie wymagań określonych w niniejszej specyfikacji oraz odpowiednio zabezpieczone na czas transportu.
	1 szt.


8. Wymagania dotyczące urządzeń dydaktycznych we wszystkich częściach zamówienia:
1) Oferowane urządzenia muszą być fabrycznie nowe, kompletne, wolne od jakichkolwiek wad oraz spełniające wszelkie przepisy i normy bezpieczeństwa dopuszczające je do użytku. Dostawa obejmuje transport do siedziby Zamawiającego tj. Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim, ul. Gałczyńskiego 1, montaż, instalację w miejscu przez niego wskazanym, pierwsze uruchomienie, instruktaż wskazanych przez Zamawiającego pracowników i przekazanie do użytku oraz wszystkie inne koszty związane z wykonaniem przedmiotu zamówienia i wymogami stawianymi przez Zamawiającego.
2) Zamawiający wymaga, aby wykonawca udzielił gwarancji jakości na sprzęt komputerowy na okres nie krótszy niż 36 miesięcy, a na pozostały sprzęt na okres nie krótszy niż 24 miesiące, licząc od dnia odbioru przedmiotu zamówienia, oraz świadczył bezpłatny serwis gwarancyjny. Serwis gwarancyjny powinien być świadczony w siedzibie zamawiającego. Czas reakcji serwisu na usterkę określa się maksymalnie do 36 godzin rozumiany jako czas od zgłoszenia usterki (fax, telefon, email) do momentu przybycia serwisu do siedziby zamawiającego. 
3) W okresie udzielonej gwarancji wykonawca jest zobowiązany do wymiany urządzenia lub jego elementu na nowy, jeżeli niemożliwe jest usunięcie usterki lub w przypadku, gdy usunięcie usterki nie gwarantuje właściwego działania urządzenia. W przypadku, gdy naprawa urządzenia nie jest możliwa w siedzibie zamawiającego, wykonawca odbierze go i dostarczy po naprawie własnym transportem i na własny koszt. Każda naprawa gwarancyjna przedłuża gwarancję o czas przerwy w eksploatacji urządzenia.
4) Wykonawca zobowiązany jest do zaoferowania i dostawy urządzeń spełniających wszystkie wymagane parametry techniczne i funkcjonalne określone w SIWZ przez zamawiającego.
5) Zamawiający wymaga podania opisu wybranych parametrów oferowanego sprzętu w taki sposób, by zamawiający był w stanie stwierdzić czy oferowany sprzęt w tym zakresie spełnia wymagania określone w specyfikacji. Zakres parametrów wymaganych do podania przez wykonawcę został określony w formularzu oferty. Zgodność z SIWZ pozostałych parametrów będzie weryfikowana na etapie dostawy.
6) Wykonawca powinien złożyć oświadczenie, że cały oferowany przedmiot zamówienia posiada deklaracje zgodności CE.
Załącznik nr 1/I do 

Opisu przedmiotu zamówienia
WZÓR UMOWY
Część I „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”
UMOWA Nr………………………..

zawarta w dniu ……................... w Wodzisławiu Śląskim pomiędzy 
Powiatem Wodzisławskim, ul. Bogumińska 2, 44-300 Wodzisław Śląski; NIP: 647-21-75-218 – Powiatowym Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, ul. Gałczyńskiego 1, 44-300 Wodzisław Śląski, reprezentowanym przez:
1.  …………………………………….
-    …………………………………………..
2.  …………………………………….
-    …………………………………………..
zwanym dalej Zamawiającym,

a

……………………………………………………………………………………..………………………………….. 

zwanym dalej Wykonawcą.

Po przeprowadzeniu postępowania o udzielenie zamówienia publicznego w trybie art. 10 ust 1 i art. 39 (przetarg nieograniczony) ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. - Prawo Zamówień Publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 z późn. zm.),

zawarto umowę o następującej treści:

§1

1. Wykonawca zobowiązuje się do dostarczenia Zamawiającemu sprzętu CNC z oprzyrządowaniem
i akcesoriami zwanego dalej „przedmiotem umowy” na warunkach określonych: w niniejszej umowie, ofercie z dnia ………………… złożonej w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego stanowiącej załącznik nr … do umowy oraz specyfikacji istotnych warunków zamówienia stanowiącej załącznik nr … do umowy a Zamawiający zobowiązuje się do odebrania przedmiotu umowy i zapłaty określonej ceny. 
Sprzęt CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami będzie przeznaczony na potrzeby Zamawiającego,
w tym na potrzeby realizacji projektu „Ośrodek Rozwoju Młodych kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim do prowadzenia zajęć zawodowych” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020, Oś Priorytetowa XII „Infrastruktura edukacyjna”, Działanie 12.2. Infrastruktura kształcenia zawodowego, Poddziałanie 12.2.2 Infrastruktura kształcenia zawodowego – RIT. Projekt współfinansowany przez Unię Europejską w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego - na podstawie umowy o dofinansowanie nr UDA-RPSL.12.02.02-24-044B/16-00 z dnia 22.12.2016 r. zawartej pomiędzy Województwem Śląskim a Powiatem Wodzisławskim.
2. Zakres korzystania z oprogramowania jest ustalony w postanowieniach umów o udzielenie licencji
dostarczonych wraz ze sprzętem CNC. Postanowienia umowy o udzielenie licencji muszą gwarantować Zamawiającemu co najmniej uprawnienia wynikające ze Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia i nie mogą być z nimi sprzeczne.
3. Wykonawca dostarczy przedmiot umowy do siedziby Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim przy ulicy Gałczyńskiego 1, na swój koszt i ryzyko.

§2

1. Termin dostarczenia przedmiotu umowy strony ustalają do ………… dni od dnia zawarcia umowy 
 tj. do dnia ………………..…………… 

2. Odbioru przedmiotu umowy dokona w imieniu Zamawiającego: …………………………………………

3. Uważa się, że umowa została wykonana w dniu podpisania protokołu odbioru zgodnie
z postanowieniem § 3 poniżej.

§3

1. Zamawiający zapłaci Wykonawcy cenę w łącznej kwocie brutto:…………………… (słownie brutto …………….) z czego cena netto wynosi ……………. zł (słownie netto …………….) należny podatek VAT ( …..%)  wynosi …………… zł zgodnie z przyjętą ofertą.

2. Wykonawca wystawi fakturę na nabywcę tj. Powiat Wodzisławski, ul. Bogumińska 2, 44-300 Wodzisław Śląski, NIP 647-21-75-218 z dopiskiem na fakturze, iż odbiorcą jest Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, ul. Gałczyńskiego 1, 44-300 Wodzisław Śląski.
3. Jeżeli w trakcie czynności odbioru zostaną stwierdzone wady lub uszkodzenia sprzętu CNC
z oprzyrządowaniem i akcesoriami, lub ich niezgodność z wymaganiami Zamawiającego określonymi w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, lub niekompletność dostawy, strony sporządzą protokół rozbieżności, a Zamawiający określi termin dostawy wolnej od wad lub kompletnej, lub zgodnej z wymaganiami Zamawiającego. Niezależnie od uprawnienia określonego w zdaniu poprzedzającym Zamawiający może zwrócić Wykonawcy na jego koszt i ryzyko dostarczony sprzęt CNC wraz z oprzyrządowaniem i akcesoriami, wyznaczając Wykonawcy termin dodatkowy na wykonanie umowy z tym zastrzeżeniem, iż termin ten nie stanowi wydłużenia terminu wykonania zamówienia i nie zwalnia Wykonawcy z obowiązku zapłaty kar umownych za opóźnienie w wykonaniu umowy. 

4. Wykonawca zawiadomi Zamawiającego o usunięciu wad lub innych naruszeń należytego wykonania umowy stwierdzonych w protokole rozbieżności albo o terminie dostawy sprzętu CNC w miejsce zwróconego.

5. W razie usunięcia wad lub innych naruszeń należytego wykonania umowy stwierdzonych w protokole rozbieżności albo w razie odbioru sprzętu CNC bez potrzeby stosowania postanowienia ust. 4 powyżej strony zakończą odbiór i podpiszą protokół odbioru.

6. Wystawienie faktury nastąpi po wykonaniu umowy na podstawie podpisanego przez obie strony końcowego protokołu odbioru, o którym mowa w ust. 5 powyżej. 

7. Zapłata zostanie dokonana przelewem w terminie 30 dni od daty dostarczenia poprawnie wystawionej faktury do siedziby Zamawiającego, lecz nie wcześniej niż po odbiorze przedmiotu umowy bez zastrzeżeń ze strony Zamawiającego.

8. Za datę zapłaty strony ustalają dzień obciążenia rachunku bankowego Zamawiającego.

9. Wykonawca nie może dokonać cesji wierzytelności wynikającej z niniejszej umowy bez uprzedniej, pisemnej zgody Zamawiającego.

10. Zamawiający nie będzie udzielał zaliczki na poczet wykonania umowy. 
11. W przypadku dostawy, o której mowa w art. 83 ust. 1 pkt 26 lit. a) ustawy o podatku od towarów
i usług, Zamawiających przekaże Wykonawcy zamówienie potwierdzone przez organ nadzorujący daną placówkę oświatową, zgodnie z odrębnymi przepisami, w celu możliwości zastosowania stawki podatku w wysokości 0%.

§4

1. Wykonawca udziela gwarancji i zapewnia warunki serwisu w siedzibie Zamawiającego zgodnie z „Oświadczeniem o warunkach gwarancji” stanowiącym załącznik do oferty, która jest integralną częścią niniejszej umowy.
2. W przypadku wystąpienia wad dostarczonego przedmiotu umowy i nie wykonania przez Wykonawcę obowiązków określonych w gwarancji, Zamawiający może zlecić usunięcie awarii osobie trzeciej
na koszt i ryzyko Wykonawcy.

§5

1. 
W przypadku niewykonania lub nienależytego wykonania umowy przez wykonawcę w terminie
5 dni, licząc od daty terminu określonego w §2 ust. 1, Zamawiający może odstąpić od umowy bez wyznaczenia dodatkowego terminu. Przez nienależyte wykonanie umowy rozumie się w szczególności sytuację, w której parametry techniczne dostarczonego przedmiotu umowy będą odbiegać od wymaganych przez Zamawiającego w SIWZ lub podanych w ofercie Wykonawcy. Zdanie poprzedzające nie narusza uprawnień Zamawiającego do odstąpienia od umowy wynikającego z przepisów o rękojmi za wady rzeczy.

2. Strony ustalają, że Zamawiający może żądać od Wykonawcy kar umownych z następujących tytułów, z zastrzeżeniem postanowienia ust. 6 poniżej:
a) w przypadku nie dotrzymania terminu dostawy i przekazania do eksploatacji przedmiotu umowy określonego w umowie - w wysokości 1% ceny brutto wskazanej w §3 ust. 1 za każdy dzień opóźnienia,

b) w przypadku nie wywiązania się Wykonawcy z umówionych warunków gwarancji i serwisu 
pokryje on koszty naprawy lub serwisu poniesione przez Zamawiającego,

c) w przypadku odstąpienia od umowy (w tym częściowego) - w wysokości 10% ceny brutto wskazanej w § 3 ust. 1,

d) w przypadku niezrealizowania dostawy – w wysokości 10% wynagrodzenia brutto, o którym mowa w             § 3 ust. 1.
3. W razie nieuregulowania płatności w terminie Zamawiający zapłaci Wykonawcy ustawowe odsetki, liczone od dnia następnego po dniu, w którym płatność miała być spełniona.

4. Zamawiający może dochodzić odszkodowania na zasadach ogólnych, jeżeli rozmiar szkody przewyższa wysokość zastrzeżonej kary umownej.

5. Zamawiający może potrącać wierzytelności z tytułu naliczonych kar umownych z wynagrodzenia należnego Wykonawcy ze skutkiem ex tunc (z mocą wsteczną), choćby wierzytelności te nie były jeszcze wymagalne oraz  bez wzywania do ich zapłaty.

6. Nie nalicza się kary umownej, o której mowa w ust. 2 lit. a niniejszego paragrafu, jeżeli opóźnienie w wykonaniu umowy wynika z przyczyn leżących po stronie Zamawiającego.

7. Zapłata kary umownej nie zwalnia Wykonawcy z obowiązku wykonania umowy, ani też z jakichkolwiek innych obowiązków wynikających z umowy.

8. Termin płatności kary umownej wynosi 7 dni kalendarzowych od dnia otrzymania przez Wykonawcę wezwania do zapłaty.
9. Zamawiający wykonuje umowne prawo odstąpienia w ciągu 7 dni licząc od dnia, w którym Zamawiający dowiedział się o zdarzeniu stanowiącym przyczynę umownego prawa odstąpienia.

§6

1. W sprawach nieuregulowanych w umowie mają zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego oraz ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017r. poz. 1579 z późn. zm.) 

2. Strony poddają niniejszą umowę prawu polskiemu.

§7

Spory wynikające na tle stosowania niniejszej umowy podlegają rozstrzygnięciu Sądu właściwego miejscowo dla siedziby Zamawiającego.

§8

1. Wszelkie zmiany niniejszej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru Wykonawcy są dopuszczalne jedynie w przypadkach enumeratywnie wskazanych w przepisach ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo zamówień publicznych.
2. Zamawiający dopuszcza możliwość zmian postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy w sytuacji, gdy:
1) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami wymienionego w ofercie w szczególności z powodu wycofania go z sieci sprzedaży lub zaprzestania jego produkcji po zawarciu umowy,  
2) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć oprogramowania wymienionego w ofercie w szczególności z powodu wycofania go z sieci sprzedaży lub zaprzestania jego produkcji po zawarciu umowy,
3) nastąpi zmiana przepisów ustawy o podatku od towarów i usług - zmiana wynagrodzenia brutto wykonawcy, kwota zostanie zmieniona zgodnie ze zmianą stawki VAT,

4) nastąpi zmiana powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ
na realizację przedmiotu umowy,

5) nastąpi przekształcenie organizacyjne wykonawcy/zamawiającego lub zmianie ulegnie brzmienie nazwy wykonawcy/zamawiającego,

6) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć wymienionego w ofercie sprzętu dydaktycznego/oprogramowania w terminie wynikającym z zawartej umowy, gdy jest to skutkiem okoliczności, nadzwyczajnych, niemożliwych do przewidzenia i niezależnych od wykonawcy, na etapie składania ofert.
3. W przypadku wystąpienia okoliczności stanowiących podstawę zmiany umowy, każda ze stron występuje z wnioskiem na piśmie o dokonanie takiej zmiany, niezwłocznie po zaistnieniu tych okoliczności.

4. W przypadku zaistnienia okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 1) powyżej Wykonawca musi zaproponować sprzęt dydaktyczny o nie gorszych parametrach niż wymienione w ofercie (parametry należy potwierdzić stosownymi dokumentami) oraz zachować niezmienność ceny w stosunku
do treści oferty.
5. W przypadku zaistnienia okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 2) Wykonawca musi zaproponować oprogramowanie w wersji wyższej lub nowszej, ale o nie mniejszej funkcjonalności niż wersja wymieniona w ofercie ( co należy potwierdzić stosownymi dokumentami) oraz zachować niezmienność ceny w stosunku do treści oferty.

6. W przypadku okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 6) zamawiający po negocjacjach
z wykonawcą dopuszcza możliwość przedłużenia terminu realizacji przedmiotu umowy, o czas,
w którym wystąpiły utrudnienia w realizacji dostawy spowodowane nadzwyczajnymi i niemożliwymi do przewidzenia okolicznościami, niezależnymi od wykonawcy.
7. Wszelkie zmiany lub uzupełnienia niniejszej umowy dla swej ważności wymagają zachowania formy
 pisemnej, z zachowaniem postanowienia ust. 1-6 powyżej.
8. Zmiany postanowień umowy dokonane z naruszeniem postanowień ust. 1-7 są nieważne.

§ 9

1. Integralną część umowy stanowią załączniki wymienione w jej treści.

2. Umowa została sporządzona w dwóch jednobrzmiących egzemplarzach, po jednym dla każdej ze stron.

Zamawiający                                                                             Wykonawca  

Załącznik nr 1/II do 

Opisu przedmiotu zamówienia
WZÓR UMOWY

Część II „Dostawa maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem”
UMOWA Nr………………………..

zawarta w dniu ……................... w Wodzisławiu Śląskim pomiędzy 
Powiatem Wodzisławskim, ul. Bogumińska 2, 44-300 Wodzisław Śląski; NIP: 647-21-75-218 – Powiatowym Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, ul. Gałczyńskiego 1, 44-300 Wodzisław Śląski, reprezentowanym przez:
1.  …………………………………….
-    …………………………………………..
2.  …………………………………….
-    …………………………………………..
zwanym dalej Zamawiającym,

a

……………………………………………………………………………………..………………………………….. 

zwanym dalej Wykonawcą.

Po przeprowadzeniu postępowania o udzielenie zamówienia publicznego w trybie art. 10 ust 1 i art. 39 (przetarg nieograniczony) ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo Zamówień Publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017r. poz. 1579 z późn. zm.),

zawarto umowę o następującej treści:

§1

1. Wykonawca zobowiązuje się do dostarczenia Zamawiającemu maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem zwanej dalej „przedmiotem umowy” na warunkach określonych: w niniejszej umowie, ofercie z dnia ………………… złożonej w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego stanowiącej załącznik nr … do umowy oraz specyfikacji istotnych warunków zamówienia stanowiącej załącznik nr … do umowy a Zamawiający zobowiązuje się do odebrania przedmiotu umowy i zapłaty określonej ceny. 
Maszyna pomiarowa – współrzędnościowa CNC 3D z oprogramowaniem będzie przeznaczona
na potrzeby Zamawiającego, w tym na potrzeby realizacji projektu „Ośrodek Rozwoju Młodych Kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim do prowadzenia zajęć zawodowych” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020, Oś Priorytetowa XII „Infrastruktura edukacyjna”, Działanie 12.2. Infrastruktura kształcenia zawodowego, Poddziałanie 12.2.2 Infrastruktura kształcenia zawodowego – RIT. Projekt współfinansowany przez Unię Europejską w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego - na podstawie umowy o dofinansowanie nr UDA-RPSL.12.02.02-24-044B/16-00 z dnia 22.12.2016r. zawartej pomiędzy Województwem Śląskim a Powiatem Wodzisławskim.
2. Zakres korzystania z oprogramowania jest ustalony w postanowieniach umów o udzielenie licencji dostarczonych wraz z maszyną pomiarową – współrzędnościową CNC 3D. Postanowienia umowy
o udzielenie licencji muszą gwarantować Zamawiającemu co najmniej uprawnienia wynikające
ze Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia i nie mogą być z nimi sprzeczne.

3. Wykonawca dostarczy przedmiot umowy do siedziby Powiatowego Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w Wodzisławiu Śląskim przy ulicy Gałczyńskiego 1, na swój koszt i ryzyko.

§2

1. Termin dostarczenia przedmiotu umowy strony ustalają do ………… dni od dnia zawarcia umowy 
 tj. do dnia ………………..…………… 

2. Odbioru przedmiotu umowy dokona w imieniu Zamawiającego: …………………………………………

3. Uważa się, że umowa została wykonana w dniu podpisania protokołu odbioru zgodnie
z postanowieniem § 3 poniżej.

§3

1. Zamawiający zapłaci Wykonawcy cenę w łącznej kwocie brutto:…………………… (słownie brutto …………….) z czego cena netto wynosi ……………. zł (słownie netto …………….) należny podatek VAT ( …..%)  wynosi …………… zł zgodnie z przyjętą ofertą.

2. Wykonawca wystawi fakturę na nabywcę tj. Powiat Wodzisławski, ul. Bogumińska 2, 44-300 Wodzisław Śląski, NIP 647-21-75-218 z dopiskiem na fakturze, iż odbiorcą jest Powiatowe Centrum Kształcenia zawodowego i Ustawicznego, ul. Gałczyńskiego 1, 44-300 Wodzisław Śląski.
3. Jeżeli w trakcie czynności odbioru zostaną stwierdzone wady lub uszkodzenia maszyny pomiarowej – współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem, lub ich niezgodność z wymaganiami Zamawiającego określonymi w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, lub niekompletność dostawy, strony sporządzą protokół rozbieżności, a Zamawiający określi termin dostawy wolnej od wad lub kompletnej, lub zgodnej z wymaganiami Zamawiającego. Niezależnie od uprawnienia określonego w zdaniu poprzedzającym Zamawiający może zwrócić Wykonawcy na jego koszt i ryzyko dostarczony sprzęt, wyznaczając Wykonawcy termin dodatkowy na wykonanie umowy z tym zastrzeżeniem, iż termin ten nie stanowi wydłużenia terminu wykonania zamówienia i nie zwalnia Wykonawcy z obowiązku zapłaty kar umownych za opóźnienie w wykonaniu umowy. 

4. Wykonawca zawiadomi Zamawiającego o usunięciu wad lub innych naruszeń należytego wykonania umowy stwierdzonych w protokole rozbieżności albo o terminie dostawy sprzętu w miejsce zwróconego.

5. W razie usunięcia wad lub innych naruszeń należytego wykonania umowy stwierdzonych
w protokole rozbieżności albo w razie odbioru sprzętu bez potrzeby stosowania postanowienia
ust. 4 powyżej strony zakończą odbiór i podpiszą protokół odbioru.

6. Wystawienie faktury nastąpi po wykonaniu umowy na podstawie podpisanego przez obie strony końcowego protokołu odbioru, o którym mowa w ust. 5 powyżej. 

7. Zapłata zostanie dokonana przelewem w terminie 30 dni od daty dostarczenia poprawnie wystawionej faktury do siedziby Zamawiającego, lecz nie wcześniej niż po odbiorze przedmiotu umowy bez zastrzeżeń ze strony Zamawiającego.

8. Za datę zapłaty strony ustalają dzień obciążenia rachunku bankowego Zamawiającego.

9. Wykonawca nie może dokonać cesji wierzytelności wynikającej z niniejszej umowy bez uprzedniej, pisemnej zgody Zamawiającego.

10. Zamawiający nie będzie udzielał zaliczki na poczet wykonania umowy. 
11. W przypadku dostawy, o której mowa w art. 83 ust.1.pkt 26 lit. a) ustawy o podatku od towarów
i usług, Zamawiających przekaże Wykonawcy zamówienie potwierdzone przez organ nadzorujący daną placówkę oświatową, zgodnie z odrębnymi przepisami, w celu możliwości zastosowania stawki podatku w wysokości 0%.

§4

1. Wykonawca udziela gwarancji i zapewnia warunki serwisu w siedzibie Zamawiającego zgodnie z „Oświadczeniem o warunkach gwarancji” stanowiącym załącznik do oferty, która jest integralną częścią niniejszej umowy.
2. W przypadku wystąpienia wad dostarczonego przedmiotu umowy i nie wykonania przez Wykonawcę obowiązków określonych w gwarancji, Zamawiający może zlecić usunięcie awarii osobie trzeciej na koszt i ryzyko Wykonawcy.

§5

1. W przypadku niewykonania lub nienależytego wykonania umowy przez wykonawcę w terminie 5 dni, licząc od daty terminu określonego w §2 ust.1, Zamawiający może odstąpić od umowy bez wyznaczenia dodatkowego terminu. Przez nienależyte wykonanie umowy rozumie się w szczególności sytuację, w której parametry techniczne dostarczonego przedmiotu umowy będą odbiegać od wymaganych przez Zamawiającego w SIWZ lub podanych w ofercie Wykonawcy. Zdanie poprzedzające nie narusza uprawnień Zamawiającego do odstąpienia od umowy wynikającego z przepisów o rękojmi za wady rzeczy.
2. Strony ustalają, że Zamawiający może żądać od Wykonawcy kar umownych z następujących tytułów, z zastrzeżeniem postanowienia ust. 6 poniżej:
a) w przypadku nie dotrzymania terminu dostawy i przekazania do eksploatacji przedmiotu umowy określonego w umowie - w wysokości 1% ceny brutto wskazanej w §3 ust.1 za każdy dzień opóźnienia,

b) w przypadku nie wywiązania się Wykonawcy z umówionych warunków gwarancji i serwisu 
pokryje on koszty naprawy lub serwisu poniesione przez Zamawiającego,

c) w przypadku odstąpienia od umowy (w tym częściowego) - w wysokości 10% ceny brutto wskazanej w § 3 ust.1,

d) w przypadku niezrealizowania dostawy – w wysokości 10% wynagrodzenia brutto, o którym mowa w § 3 ust.1.
3. W razie nieuregulowania płatności w terminie Zamawiający zapłaci Wykonawcy ustawowe odsetki, liczone od dnia następnego po dniu, w którym płatność miała być spełniona.

4. Zamawiający może dochodzić odszkodowania na zasadach ogólnych, jeżeli rozmiar szkody przewyższa wysokość zastrzeżonej kary umownej.

5. Zamawiający może potrącać wierzytelności z tytułu naliczonych kar umownych z wynagrodzenia należnego Wykonawcy ze skutkiem ex tunc (z mocą wsteczną), choćby wierzytelności te nie były jeszcze wymagalne oraz  bez wzywania do ich zapłaty.

6. Nie nalicza się kary umownej, o której mowa w ust. 2 lit. a niniejszego paragrafu, jeżeli opóźnienie w wykonaniu umowy wynika z przyczyn leżących po stronie Zamawiającego.

7. Zapłata kary umownej nie zwalnia Wykonawcy z obowiązku wykonania umowy, ani też z jakichkolwiek innych obowiązków wynikających z umowy.

8. Termin płatności kary umownej wynosi 7 dni kalendarzowych od dnia otrzymania przez Wykonawcę wezwania do zapłaty.
9. Zamawiający wykonywa umowne prawo odstąpienia w ciągu 7 dni licząc od dnia, w którym Zamawiający dowiedział się o zdarzeniu stanowiącym przyczynę umownego prawa odstąpienia.

§6

1. W sprawach nieuregulowanych w umowie mają zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego oraz ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2017r. poz. 1579 z późn. zm.). 

2. Strony poddają niniejszą umowę prawu polskiemu.

§7

Spory wynikające na tle stosowania niniejszej umowy podlegają rozstrzygnięciu Sądu właściwego miejscowo dla siedziby Zamawiającego.

§8

1. Wszelkie zmiany niniejszej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru Wykonawcy są dopuszczalne jedynie w przypadkach enumeratywnie wskazanych w przepisach ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo zamówień publicznych.
2. Zamawiający dopuszcza możliwość zmian postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy w sytuacji, gdy:
a) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć sprzętu wymienionego w ofercie w szczególności z powodu wycofania go z sieci sprzedaży lub zaprzestania jego produkcji po zawarciu umowy,  
b) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć oprogramowania wymienionego w ofercie w szczególności z powodu wycofania go z sieci sprzedaży lub zaprzestania jego produkcji po zawarciu umowy,
c) nastąpi zmiana przepisów ustawy o podatku od towarów i usług - zmiana wynagrodzenia brutto wykonawcy, kwota zostanie zmieniona zgodnie ze zmianą stawki VAT,

d) nastąpi zmiana powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na realizację przedmiotu umowy,

e) nastąpi przekształcenie organizacyjne wykonawcy/zamawiającego lub zmianie ulegnie brzmienie nazwy wykonawcy/zamawiającego,

f) wykonawca nie jest w stanie dostarczyć wymienionego w ofercie sprzętu dydaktycznego/oprogramowania w terminie wynikającym z zawartej umowy, gdy jest to skutkiem okoliczności, nadzwyczajnych, niemożliwych do przewidzenia i niezależnych od wykonawcy, na etapie składania ofert.
3. W przypadku wystąpienia okoliczności stanowiących podstawę zmiany umowy, każda ze stron występuje z wnioskiem na piśmie o dokonanie takiej zmiany, niezwłocznie po zaistnieniu tych okoliczności.

4. W przypadku zaistnienia okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 1) powyżej Wykonawca musi zaproponować sprzęt dydaktyczny o nie gorszych parametrach niż wymienione w ofercie (parametry należy potwierdzić stosownymi dokumentami) oraz zachować niezmienność ceny w stosunku do treści oferty.
5. W przypadku zaistnienia okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 2) Wykonawca musi zaproponować oprogramowanie w wersji wyższej lub nowszej, ale o nie mniejszej funkcjonalności niż wersja wymieniona w ofercie ( co należy potwierdzić stosownymi dokumentami) oraz zachować niezmienność ceny w stosunku do treści oferty.

6. W przypadku okoliczności, o których mowa w ust. 2 pkt 6) zamawiający po negocjacjach z wykonawcą dopuszcza możliwość przedłużenia terminu realizacji przedmiotu umowy, o czas, w którym wystąpiły utrudnienia w realizacji dostawy spowodowane nadzwyczajnymi i niemożliwymi do przewidzenia okolicznościami, niezależnymi od wykonawcy.
7. Wszelkie zmiany lub uzupełnienia niniejszej umowy dla swej ważności wymagają zachowania formy
 pisemnej, z zachowaniem postanowienia ust. 1-6 powyżej.
8. Zmiany postanowień umowy dokonane z naruszeniem postanowień ust. 1-7 są nieważne.

§ 9

1. Integralną część umowy stanowią załączniki wymienione w jej treści.

2. Umowa została sporządzona w dwóch jednobrzmiących egzemplarzach, po jednym dla każdej ze stron.

Zamawiający                                                                             Wykonawca  

Dział III
Formularz oferty i formularze załączników do oferty
załącznik nr 1        Formularz oferty 

załącznik nr 2        Formularz Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamówienia 
załącznik nr 3        Oświadczenie o warunkach gwarancji

                                dnia                2018 r.
  /pieczęć adresowa wykonawcy/
NIP*): 



                                                                
REGON*): 


                                                                                                                                                                                       Nr telefonu*): 


                                                                 
Nr faksu*): 


    
Adres e-mail*: ………………………………………….                                       
*) - w przypadku oferty wspólnej należy podać
nazwę i dane dotyczące wykonawcy – pełnomocnika (lidera)
Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego

ul. Gałczyńskiego 1

44-300 Wodzisław Śląski
O F E R T A
złożona w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego, prowadzonym w trybie
przetargu nieograniczonego na:
„Dostawa i montaż urządzeń dydaktycznych w ramach projektu pn. 
Ośrodek Rozwoju Młodych Kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim do prowadzenia zajęć zawodowych”

W odpowiedzi na ogłoszenie o zamówieniu, opublikowane w Biuletynie Zamówień Publicznych oraz zamieszczone w siedzibie i na stronie internetowej zamawiającego, my niżej podpisani:
(nazwa i adres wykonawcy składającego ofertę, w przypadku konsorcjum nazwa i adres lidera)
działający w imieniu:
- własnym**
- wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia (np. konsorcjum, spółka cywilna):
(nazwa i adres podmiotów wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia)
** niepotrzebne skreślić
składamy ofertę na wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie i na warunkach określonych w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia:                                                                                                                 
Część I: „Dostawa i instalacja sprzętu CNC z oprzyrządowaniem i akcesoriami”

za cenę oferty brutto   _____     _______             
 zł
Wybór oferty prowadzić będzie do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego 
w zakresie następujących towarów/usług: …………………………………………………………………………………
Wartość ww. towarów lub usług bez kwoty podatku wynosi: ……………………………………………

(wypełnić, o ile wybór oferty prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, w przeciwnym razie pozostawić niewypełnione)
Kryteria pozacenowe odnoszące się do przedmiotu zamówienia (W przypadku niewypełnienia Zamawiający nie przyzna punktów w danym kryterium):
a) oferujemy czas reakcji serwisu w okresie gwarancji:  
                                      
                                                   

                                                                     


(max 36 godzin) 
b) bezpłatny przegląd gwarancyjny (zaznaczyć właściwe):      TAK / NIE
c) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej:                                      
 zł
zamówienie wykonamy w terminie do  100 dni od dnia zawarcia umowy.

Parametry oferowanego sprzętu:

Centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia

	Lp.
	Nazwa parametru / opis
	Wielkość parametru / zakres, opis

	1
	Największa średnica toczenia nad suportem poprzecznym:
	

	2
	Największa długość toczenia:
	

	3
	Przelot wrzeciona:
	

	4
	Zakres bezstopniowo regulowanych prędkości obrotowych wrzeciona:
	

	5
	Przesuw suportu w osi X:
	

	6
	Przesuw suportu w osi Z:
	

	7
	Przesuw suportu w osi Y:
	

	8
	Maksymalne obroty narzędzi obrotowych:
	

	9
	Liczba pozycji w głowicy z narzędziami obrotowymi:

(pozacenowe kryterium oceny ofert)
	

	10
	Pojemność zbiornika na chłodziwo:
	

	11
	Moc silnika napędu wrzeciona:
	


Pionowe frezarskie centrum obróbcze z kompletem wyposażenia

	Lp.
	Nazwa parametru / opis
	Wielkość parametru / zakres, opis

	1
	Powierzchnia robocza stołu:
	

	2
	Dokładność pozycjonowania maszyny:
	

	3
	Maksymalny przesuw wzdłużny - oś X:
	

	4
	Maksymalny przesuw poprzeczny - oś Y:
	

	5
	Liczba pozycji na narzędzia w magazynie:
	


Część II: „Dostawa i instalacja maszyny pomiarowej 
– współrzędnościowej CNC 3D z oprogramowaniem”
za cenę oferty brutto   _____     _______             


Wybór oferty prowadzić będzie do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego 
w zakresie następujących towarów/usług: …………………………………………………………………………………
Wartość ww. towarów lub usług bez kwoty podatku wynosi: ……………………………………………

(wypełnić, o ile wybór oferty prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, w przeciwnym razie pozostawić niewypełnione)

Kryteria pozacenowe odnoszące się do przedmiotu zamówienia (W przypadku niewypełnienia Zamawiający nie przyzna punktów w danym kryterium):
a) oferujemy czas reakcji serwisu w okresie gwarancji:  
                                      
                                                   

                                                                     


             (max 36 godzin) 

b) bezpłatny przegląd gwarancyjny (zaznaczyć właściwe):      TAK / NIE
c) cena rocznej obsługi pogwarancyjnej:                                      
 zł
zamówienie wykonamy w terminie do  90 dni od dnia zawarcia umowy.
Parametry oferowanego sprzętu:

Maszyna pomiarowa – współrzędnościowa CNC 3D z oprogramowaniem

	Lp.
	Nazwa parametru / opis
	Wielkość parametru / zakres, opis

	1
	Zakres pomiarowy maszyny w osi X:
	

	2
	Zakres pomiarowy maszyny w osi Y:
	

	3
	Zakres pomiarowy maszyny w osi Z:
	

	4
	Maksymalny błąd MPEE określający dokładność pomiarów stykowych maszyny wg ISO 10360 w temperaturze 18-22 ̊ C  dla L=1000mm

(pozacenowe kryterium oceny ofert)
	

	5
	Rozdzielczość liniałów maszyny:
	


Oświadczamy również, że:
1. Udzielamy gwarancji na sprzęt komputerowy na okres nie krótszy niż 36 miesięcy, a na pozostały sprzęt na okres nie krótszy niż 24 miesiące, licząc od dnia odbioru przedmiotu zamówienia.                                          

2. Zapoznaliśmy się ze specyfikacją istotnych warunków zamówienia nie wnosimy do niej zastrzeżeń i uznajemy się za związanych określonymi w niej wymaganiami i zasadami postępowania, a także zdobyliśmy konieczne informacje, niezbędne do właściwego przygotowania oferty.
3. Uważamy się za związanych niniejszą ofertą przez okres wskazany w specyfikacji istotnych warunków zamówienia, tj. przez okres 60 dni, licząc od upływu ostatecznego terminu składania ofert.
4. Oferowany przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagane parametry techniczne i funkcjonalne podane w SIWZ oraz jest fabrycznie nowy, nieużywany, wolny od wad technicznych i prawnych, dobrej jakości i dopuszczony do obrotu.
5. Zapoznaliśmy się z postanowieniami umowy, określonymi we wzorze umowy, stanowiącym załącznik 1/I, załącznik 1/II do Opisu przedmiotu zamówienia (Dział II SIWZ) i akceptujemy jej warunki, a także zobowiązujemy się w przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy, zgodnej z niniejszą ofertą, na warunkach określonych w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, w miejscu i terminie wyznaczonym przez zamawiającego.
6. Warunki płatności: termin płatności do 30 dni od daty doręczenia zamawiającemu poprawnie wystawionej faktury.
7. Cały oferowany przedmiot zamówienia posiada deklaracje zgodności CE.
8a. Dostawy objęte zamówieniem zamierzamy wykonać sami z wyjątkiem dostaw wymienionych w pkt 8b.
8b. Niżej podany zakres zamówienia, wykonywać będą w moim imieniu podwykonawcy:
	Zakres zamówienia
	Nazwa (firma) podwykonawcy

	
	


9. Wraz z ofertą składamy następujące oświadczenia i dokumenty:
 Na złożoną ofertę składa się               ponumerowanych stron z zachowaniem ciągłości numeracji.
……………………………………, dnia ……………… r.
     (miejscowość)
                              




 ………………….………………………………………..……………
(podpis osoby upoważnionej do reprezentowania wykonawcy)
Załącznik nr 3 do oferty
Zamawiający:

Powiatowe Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego                    

ul. Gałczyńskiego 1   

44-300 Wodzisław Śląski

Wykonawca:
………………………………………………………..….

……………………………………………………………

(pełna nazwa/firma, adres, w zależności od podmiotu: NIP/PESEL, KRS/CEiDG)

reprezentowany przez:

………………………………………………………..….

……………………………………………………………

(imię, nazwisko, stanowisko/podstawa do  reprezentacji)

OŚWIADCZENIE WYKONAWCY O WARUNKACH GWARANCJI 

składając ofertę w przetargu nieograniczonym pn.: „Dostawa i montaż urządzeń dydaktycznych w ramach projektu pn. Ośrodek Rozwoju Młodych Kadr – dostosowanie infrastruktury Centrum Kształcenia Praktycznego w powiecie wodzisławskim do prowadzenia zajęć zawodowych” oświadczam, że na cały przedmiot zamówienia udzielam gwarancji w wymiarze podanym w Formularzu oferty.
W ramach udzielonej gwarancji:

1) zobowiązuję się świadczyć serwis gwarancyjny w siedzibie zamawiającego;

2) oświadczam, iż czas reakcji serwisu na usterkę będzie wynosił ilość godzin podaną w Formularzu oferty, licząc od zgłoszenia usterki (fax, telefon, email) do momentu przybycia serwisu do siedziby zamawiającego; 
3) Zobowiązuje się do wymiany urządzenia lub jego elementu na nowy, jeżeli niemożliwe jest usunięcie usterki lub w przypadku, gdy usunięcie usterki nie gwarantuje właściwego działania urządzenia. 
W przypadku, gdy naprawa urządzenia nie jest możliwa w siedzibie zamawiającego, odbiorę urządzenie i dostarczę po naprawie własnym transportem i na własny koszt. Każda naprawa gwarancyjna przedłuża gwarancję o czas przerwy w eksploatacji urządzenia.

…………………...……., dnia …………………. r. 

     (miejscowość)






      …………………..…………………………………………….………………

                                                                                               (podpis osoby upoważnionej do reprezentowania wykonawcy)
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