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L. ST - 00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru remontowych robét budowlanych dla budynku sali gimnastycznej Powiatowego Centrum
Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego zlokalizowanego przy ul. Gatczynskiego 1 w Wodzistawiu
Slgskim.

1.2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest Projekt Budowlano-Wykonawczy remontu i wzmocnienia stalowej
konstrukeji dachu sali  gimnastycznej w Powiatowym Centrum Ksztafcenia Zawodowego
i Ustawicznego przy ul. Gafczyrniskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Ponizsza Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych
oraz nalezy jg stosowac przy zlecaniu i wykonywaniu robét opisanych w punkcie 1.4.

1.4. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
remontu i wzmocnienia stalowej konstrukcji dachu budynku sali gimnastycznej w kompleksie
Powiatowego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego przy ul. Galczyhskiego 1
w Wodzistawiu Slgskim.

Szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robdt wedtug przedmiaréw oraz dokumentacji projektowej.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi.

1.6. Okreslenie podstawowe

W kazdej ze specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét zdefiniowane sg okredlenia
podstawowe, ktore stuzy¢ majg ujednoliceniu interpretacji tych okreslen przez uczestnikéw procesu
inwestycyjnego.

Ponizej zdefiniowano zasadnicze okreslenia podstawowe wspodlne dla wszystkich specyfikacji
technicznych. Niezaleznie od tego w kazdej ze szczegdtowych specyfikacji technicznych zdefiniowane
sg dodatkowe okreslenia charakterystyczne dla danej specyfikacji. Wymienione ponizej okreslenia
nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Inzynier — osoba prawna lub fizyczna reprezentujgca Inwestora przy realizowanym Zadaniu
Inwestycyjnym (np. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — zgodnie z ustawg Prawo Budowlane).

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Kierownik Robét — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania okreslonym
zakresem robdt.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania roboét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Odpowiednia zgodnosé¢ — zgodno$¢ wykonanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziaty tolerancji nie zostat okreslony — przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju rob6t budowlanych.



REMONT | WZMOCNIENIE STALOWEJ KONSTRUKCJI DACHU SALI GIMNASTYCZNEJ W POWIATOWYM CENTRUM
KSZTALCENIA ZAWODOWEGO | USTAWICZNEGO PRZY UL. GALCZYNSKIEGO 1 W WODZIStAWIU SLASKIM
Specyfikacja Techniczna

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego zadania.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — czes¢ Dokumentacji Projektowej, kitdéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i zakres robét bedgcych przedmiotem robdét.

Przedmiar robét — wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Dziennik budowy — dokument dostarczony Wykonawcy przez Inwestora, prowadzony
przez Wykonawce na Placu Budowy zgodnie z wymaganiami Art. 45 polskiego Prawa Budowlanego.

Odbidr czesciowy — czesciowy odbiér robdt polegajacy na ocenieniu ilosci i jakosci wykonanych
czesci robot, odbioru czesciowego dokonuje sie wg zasad odbioru korcowego.

Odbioér koncowy — odbior robot dokonywany po zakonczeniu realizacji robdt umozliwiajgcy
zgtoszenie zakohczenia robot zgodnie z Prawem Budowlanym.

Plan BIOZ - plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sporzadzony zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r.

1.7. Ogoblne warunki dotyczace robét

Wykonawca prac dziata na podstawie kontraktu/umowy z Inwestorem. Warunki kontraktu musza
uwzglednia¢ wszystkie wymogi techniczne okreslone w dokumentacji projektowej oraz niniejszej
specyfikaciji.

Z uwagi na wewnetrzng spojnos¢ i koordynacje poszczegdlnych prac niemozliwe jest zmienianie
przyjetych rozwigzan lub materiatéw bez sprawdzenia wptywu tych zmian na catosc¢ realizacji obiektu.
W przypadku zawierania kontraktéw na poszczegdlne prace szczegolnie wazna jest ich wzajemna
koordynacja pod wzgledem zakresu prac, wzajemnej zaleznosci, kolejnosci realizacji itd.

W przypadku niespojnosci pomiedzy ustaleniami kontraktu/umowy a dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, pierwszenstwo maja zawsze ustalenia kontraktu/umowy, o ile nie majg
wplywu na bezpieczenstwo realizacji i uzytkowania obiektu oraz nie pozostajg w sprzecznosci
z odpowiednimi normami i przepisami. Wykonawcy poszczegdlnych rodzajow prac muszg doktadnie
zna¢ dokumentacje projektowg oraz stosowne specyfikacje wykonania i odbioru prac. Wykonawcy
poszczegolnych prac maja obowigzek zweryfikowania dokumentéw projektowych skierowanych do
realizacji pod katem ich kompletnosci, prawidtowosci i wzajemnej zgodnosci oraz pod katem
wymogow kontraktu/umowy z Zamawiajgcym. Wykonawcy powinni przed przystgpieniem do realizacji
prac zweryfikowaé na miejscu prawidtowosé przyjetych wymiaréw podanych w dokumentacji
projektowej, w celu uwzglednienia ewentualnych korekt. Jesli poszczegdlne elementy nie mogg zostaé
wykonane zgodnie z zatozeniami, nalezy bezzwilocznie powiadomié Projektanta, kierownictwo
budowy i Zamawiajgcego. W celu prawidtowego przygotowania do realizacji poszczegdini Wykonawcy
powinni, o ile to mozliwe, wykona¢ stosowng dokumentacje warsztatowg lub montazows.
Dokumentacja ta podlega zatwierdzeniu przez Projektanta lub kierownictwo budowy. Wykonawcy nie
wolno dokonywaé zadnych zmian w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych bez
zgody Projektanta i kierownictwa budowy.

Wykonawca moze zastosowa¢ materiaty i urzgdzenia alternatywne zgodne z projektowanymi
pod wzgledem wilasciwosci technicznych, estetycznych i jakosciowych, po uprzednim uzyskaniu
akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego.

Wykonawca zgadza sie, ze tylko te materiaty i sprzet proponowane alternatywnie, ktére spetniajg
doktadnie kryteria pracy okreslone w dokumentacji przetargu, mogg byé rozpatrzone w celu
zastosowania w projekcie. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy porozumiec sie z Projektantem.

Roboty budowlane wykonaé¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i obowigzujgcych Polskich Norm.
W  przypadku braku szczegdétowych rozwigzan nalezy stosowaé =zasady sztuki budowlanej
i obowigzujgcych Polskich Norm.

Wykonawca powinien dostosowaé sie do szczegétowych wymagan jakosciowych i technicznych
przedstawionych w odpowiednich instrukcjach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
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Odniesienia do norm wyszczegoélnionych w Instrukcjach nalezy rozumieé¢, jako koniecznosc
zastosowania sie do obowigzujgcej aktualnie wersji normy.

1.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Materiaty fatwopalne bedg
skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym,
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0sob zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

Wszelkiego rodzaju rusztowania stosowane przy pracach muszg spetnia¢ warunki bezpieczenstwa.

1.10. Réwnowaznos$¢ norm i przepiséw prawnych

Materiaty, sprzet oraz roboty majg odpowiada¢ lub by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami. Gdziekolwiek w kontrakcie/umowie powotane sg konkretne normy lub przepisy,
ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i wykonane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia
najnowszego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w kontrakcie/lumowie nie postanowiono
inaczej.

W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy
poziom wykonania, niz powofane normy i przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia
i pisemnego zatwierdzenia przez projektanta.

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi odpowiednie sSwiadectwa Aprobat Technicznych, w tym certyfikaty
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie znak CE, certyfikaty na znak bezpieczenstwa B.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatbw z danego zrddia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Eksploatacja zrodet materiatébw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.2. Przechowywania i sktadowanie materiatow

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, kradziezg, zachowaty swojg, jakos¢
i wlasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie zaplecza budowy lub w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.3. Terminy dostawy

Wykonawca zadba o to, aby dostawa catego sprzetu i materiatdbw byla zharmonizowana
z postepem robdt i zamoéwiona z wyprzedzeniem gwarantujgcym terminowe zakohczenie robdt.
Dostawcy sprzetu i materiatéw bedg odpowiedzialni przed Wykonawca, a ich dostawy majg spetniaé
wszystkie wtasciwe wytyczne.

3.  SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jako$s¢ wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej i wskazaniach
Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa
i Specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach.

4, TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktdére pozwolg unikngé
uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatéw. Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone
zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.

Rodzaj oraz liczba srodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
zawartymi w dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych i wskazaniami Inwestora oraz
w terminie przewidzianym w umowie.

Wyroby winne by¢ transportowane w fabrycznych opakowaniach, zabezpieczone przed rozsypaniem,
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem Iub pogorszeniem parametrow
technicznych. Zaleca sie opakowania uktada¢ na catej powierzchni i wysokosci $rodka
transportowego, z zabezpieczeniem przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Do
transportu na terenie budowy nalezy stosowac srodki transportu zapewniajgce dotrzymania wymogow
rezimu technologicznego i niepowodujgce uszkodzen istniejgcej substancji majgtku trwatego
i ruchomego uzytkownikdw obiektu. Rodzaj sprzetu do transportu wewnetrznego nalezy uzgodnic
Z Inwestorem i Inzynierem przed rozpoczeciem robaét.

Materiaty winny by¢ przechowywane i skladowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji, jakosci, w sposéb umozliwiajgcy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Materiaty nalezy sktadowac w pakietach, zabezpieczajgc je przed wptywami atmosferycznymi. Pakiety
nalezy uktadaé w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet ognia, pozostawiajgc
miedzy rzedami a $cianami wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do nich. Miejsce sktadowania
powinno by¢ wyposazone w srodki przeciwpozarowe. Opakowania nalezy uktada¢ w pozycji lezacej,
na rownym podiozu w warstwach najwyzej do 2m.

Ptyty tych samych typow, klas i tych samych wymiaréw oraz o tej samej gestosci nalezy pakowac
w paczki owiniete folig polietylenowg. Dopuszcza sie innego rodzaju opakowania, jezeli zabezpieczajg
one wyréb w tym samym stopniu jak wyzej podano.

Wyroby nalezy transportowac¢ i skladowane zgodnie z wytycznymi producenta.

Gotowe zaprawy zaleca sie przechowywaé w workach w zamknietych i zabezpieczonych przed
wilgocig magazynach.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatow, ktéra powinna byc¢
potwierdzona przez producenta poprzez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatébw, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Bezposrednio przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ odbiér podtoza, ktére
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.

5.2. Przygotowanie prac budowlanych

Nalezy rozezna¢ konstrukcje poszczegolnych elementdw, ich potgczenia miedzy sobg oraz stopien
zniszczenia, aby mozna byto dobra¢ wiasciwy sposéb prac budowlanych robét, kitéry ustala kolejnosc
i sposoby ich wykonania.

5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robdét, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren budowy nalezy ogrodzi¢ w sposdb
uniemozliwiajgcym przedostanie sie 0sOb nieupowaznionych w obreb prac i oznakowac¢ tablicami
ostrzegawczymi. Nalezy wykona¢ niezbedne zabezpieczenia drég komunikacyjnych w obrebie placu
budowy oraz bezposrednim sgsiedztwie.

Wykonawca odpowiada za bezpieczehstwo dobr i osob, za utrzymanie czystos$ci oraz za pyty
zanieczyszczajgce srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne,
beda podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Inzynierem i Inwestorem.

5.4. Instalacjanad i podziemne

Przed rozpoczeciem prac budowlanych Wykonawca zasiegnie informacji na temat istnienia i zapozna
sie z rozplanowaniem napowietrznych linii telefonicznych i elektrycznych oraz wszystkich wspornikow,
czesci i wyposazenia z nimi zwigzanego, a takze podziemnych linii elektrycznych, telefonicznych,
kanatéw Sciekowych, magistrali wodnej oraz rur przesylu gazu i paliw na terenie przeznaczonym do
prowadzenia prac.

Kazda informacja majgca na celu wskazanie rozmieszczenia istniejgcych podziemnych kabli, linii
wysokiego napiecia i urzadzen zostata uzyskana z najlepszych dostepnych Zrédet, jednak podanie
takiej informacji przez Administracje Lokalng nie ma by¢ poczytane za ograniczenie w jakikolwiek
sposéb odpowiedzialnosci Wykonawcy za sprawdzenie, poprzez wiasciwe zbadanie terenu lub
w inny sposéb, dokfadnego rozmieszczenia istniejgcych podziemnych kabli, linii wysokiego napiecia
i innych urzgdzen.

Wszelkie prace realizowane w poblizu istniejgcych instalacji nad- i podziemnych winny byé
wykonywane przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw ostroznosci i odpowiednich zabezpieczeh.
Nalezy zleci¢ nadzér do administratoréw sieci podziemnych i nadziemnych a koszty nie moga
stanowi¢ oddzielnej wyceny i powinny by¢ ujete w kosztach ogdinych.

W przypadku jednak jakiegokolwiek uszkodzenia bgdz zepsucia istniejgcych urzadzen naziemnych
lub podziemnych, szkody zostang natychmiast naprawione lub dokonana zostanie niezbedna
wymiana przez Wykonawce na jego wiasny koszt wedtug wymagan uzytkownikéw tych urzadzen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inwestora programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe iorganizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Zamawiajgcego.
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Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
czes¢ 0golng opisujaca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,
- organizacje ruchu na terenie budowie wraz z oznakowaniem robot,
- bhp,
- plan BIOZ, jesli jest wymagany odrebnymi przepisami,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegolnych elementéw
robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli,
- sposo6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow
atakze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Zamawiajgcemu.

czes¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robat:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw, itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie préobek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, préb szczelnosci, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wbudowywania i wykonywania poszczegolnych elementéw robét,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jakosci robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakosé robot.

Jednostki miar. Jednostki miar bedg okreslane jedynie w systemie metrycznym (SI) Uzywane
jednostki wykazano ponizej

Czas sekunda ls,s

minuta 1min=60s

godzina 1 h =60 min=3600 s

doba 1 d=24 h=86 000 s
Dlugos¢ metr 1m

milimetr 1 mm =0,001 m
Powierzchnia metr kwadratowy 1m?
Objetosé metr szescienny 1md

1 litr 11=0,001 m®
Masa kilogram 1 kg

tona 1t=.1000 kg
Sita niuton TN=1 m-kg/s2

kiloniuton 1 kN =1000N
Naprezenie 1 kN/m?

1 N/mm?

Cisnienie pascal 1 Pa =1 N/m’
Moc wat 1W =1 m*kg/s®

kilowat 1 kw =1000 W
Temperatura stopien Celsjusza 1°C

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badah materiatéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadawalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajgca stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach
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technicznych. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone
w specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie
z umowa. Wykonawca dostarczy Inzynierowi sSwiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Normy. Podstawowym dokumentem normujgcym cato$¢ zagadnieh branzy budowlanej w Polsce jest
Prawo Budowlane, Ustawa z 7 lipca 1994r. i jej pdzniejsze nowelizacje (Dz.U. z 2020 r. poz. 1333).

Materiaty, instalacje, robocizna i wykonawstwo dotyczace i zwigzane z wykonaniem prac bedzie
zgodne z najnowszymi wersjami polskich przepiséw, o ile szczegétowe wytyczne nie stanowig inaczej,
a ich jakos¢ nie jest nizsza niz tam okreslona.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczefstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na postawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
¢ Polskg Norma,

e Aprobatg Techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi specyfikacji
technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikacje techniczne,
kazda partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty okreslajgce w sposob jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanymi przez niego badanh. Kopie wynikoéw tych badahn bedg dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi.

6.4. Dokumenty budowy

Podstawowymi dokumentami na budowie s3a:
- kontrakt/'umowa na realizacje prac,
- projekt budowlany,
- szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru prac,
- zgloszenie robot,
- przedmiar robot,
- protokot przekazania placu budowy przez Zamawiajgcego Wykonawcy,
- protokoty odbioru robot czesciowych i koncowych,
- rysunki i opisy wykonawcze uzupetniajgce, stuzgce wykonania robot,
- ksigzki obmiaréw,
- protokoty z narad i ustalen,
- wszystkie inne dokumenty niezbedne do odbioru robdét.

W razie powstania w trakcie realizacji obiektu dodatkowej dokumentacji projektowej
lub dokumentacji zamiennej, wykonanej przez Wykonawce lub Projektanta, musi ona zostaé
zaakceptowana przez wszystkich uczestnikdw procesu inwestycyjnego.

6.5. Sprawdzenie materiatu

Ustala sie czy zastosowany materiat jest zgodny z ustaleniami projektowymi, czy legitymuje sie
deklaracjg zgodnosci lub certyfikatem zgodnosci z wymienionymi w ustaleniach technicznych normami
lub Aprobatami Technicznymi, oraz sprawdza sie zapisy z kontroli przed wykonaniem tynkow.
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1. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady okreslenia ilosci robét i materiatow

Obmiary nie bedg prowadzone. Zgodnie z Umowg za wykonane roboty obowigzuje kwota ryczattowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady

Po zakonczeniu kazdego rodzaju robét nalezy dokonywac¢ komisyjnych odbioréw w celu okreslenia
jakosci wykonanych roboét. Z kazdego odbioru robét powinien by¢ sporzadzony odpowiedni protokét
zakonczony konkretnymi wnioskami oraz dokonany wpis do dziennika rob6t o dokonaniu odbioru.
Odbioru robdt powinien dokonaé Inzynier, a w razie potrzeby réwniez autor projektu, przy udziale
Wykonawcy robot.

Odbiér frontu roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania budowy Wykonawca powinien zapozna¢ sie z terenem,
na ktorym bedg wykonywane roboty. Odbiér frontu robét powinien byé dokonany komisyjnie
z udziatem zainteresowanych stron i udokumentowany odpowiednio sformutowanym protokotem
przekazania placu budowy. Kierownik budowy jest zobowigzany do wpisania w dzienniku budowy
terminu wykonania robét budowlanych z wyprzedzeniem umozliwiajgcym ich sprawdzenie przez
Inzyniera. Odbioru dokonuje Inzynier.

Odbioér koncowy

Przy dokonywaniu odbioru koncowego odbierajgcy (komisja odbioru) powinna stwierdzi¢ zgodnosé
wykonanych robot z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa, warunkami technicznymi wykonywania
i odbioru robét, specyfikacjami technicznymi, aktualnymi normami lub przepisami, zapisami
w dzienniku budowy, zasadami ogodlnie przyjetej wiedzy technicznej oraz kontraktem/umowa.

W protokole odbioru korncowego powinny by¢ odnotowane wykryte wady i usterki, a takze powinien
by¢ podany termin ich usuniecia. W protokole powinna by¢ réwniez podana ocena jakosci
i prawidtowosci wykonanych robét. Sprawdzenie usuniecia wad i usterek powinno by¢ dokonane
komisyjnie. Protokot koncowy powinien zawiera¢ oswiadczenie o dokonaniu odbioru lub odmowe
dokonania odbioru wraz z jej uzasadnieniem.

Wymagane dokumenty

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest dostarczyc:
- dokumentacje projektowg z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie robot,
- wypetniony dziennik budowy,
- oswiadczenie kierownika budowy.

8.2. Dokumenty odbiorowe

Dokumenty odbiorowe muszg by¢ zgodne z wymaganiami stawianymi przez prawo, przepisy
oraz kontrakt/umowe. W szczegdlnosci muszg umozliwia¢ oddanie obiektu do uzytkowania zgodnie
Zjego przeznaczeniem. Szczegbdtowy zakres dokumentéw odbiorowych okre$lony jest
w kontrakcie/umowie. Dokumenty odbiorowe w szczegdlno$ci muszg zawieraé komplet atestow,
certyfikatow i dopuszczen do stosowania dla wszystkich materiatbw budowlanych i elementdéw
zastosowanych na budowie.

8.3. Dokumentacja powykonawcza

Zgodnie z prawem Wykonawca zobowigzany jest do wykonania dokumentacji powykonawczej.
Powinna ona swoim zakresem odpowiada¢ podstawowej dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem
wszystkich zmian, odchytek i roznic wprowadzonych w trakcie realizacji obiektu.

Odbidr robot obejmuje:
- odbiér robét zanikajgcych,
- odbiér koncowy (po wykonaniu robat).
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PRZEPISY ZWIAZANE

- Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy.

- Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 (Dz.U. z 2020 r. poz. 1333 ze zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terendw.

11



REMONT | WZMOCNIENIE STALOWEJ KONSTRUKCJI DACHU SALI GIMNASTYCZNEJ W POWIATOWYM CENTRUM
KSZTALCENIA ZAWODOWEGO | USTAWICZNEGO PRZY UL. GALCZYNSKIEGO 1 W WODZIStAWIU SLASKIM
Specyfikacja Techniczna

II. ST-01.01 ROBOTY BUDOWLANE. KONSTRUKCJE STALOWE.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru elementéw stalowych oraz rob6t montazowych konstrukcji stalowej prowadzonych w ramach
zadania Remont i wzmocnienie stalowej konstrukcji dachu sali gimnastycznej w Powiatowym Centrum
Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego przy ul. Gatczyriskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest Projekt Budowlano-Wykonawczy remontu i wzmocnienia stalowej
konstrukcji  dachu sali  gimnastycznej w Powiatowym Centrum Ksztatcenia Zawodowego
i Ustawicznego przy ul. Gatczynskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

Ponizsza Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych
oraz nalezy jg stosowac przy zlecaniu i wykonywaniu robét opisanych w punkcie 1.4.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
remontu i wzmocnienia stalowej konstrukcji dachu.
W zakres robét wchodzi miedzy innymi:

- ustawienie rusztowan,

- demontaz istniejgcych stezen,

- czyszczenie konstrukcji stalowej,

- wzmocnienie konstrukcji dzwigara poprze dospawanie profili do istniejgcych elementéw,

- malowanie konstrukcji stalowe;.

Szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy roboét izolacyjnych wedtug przedmiaréw oraz dokumentac;i
projektowej.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektows, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN ISO/IEC 17050-
1:2010P, PN-EN 10204:2006 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.
Wszystkie elementy muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane
na elementy konstrukcji nosne;.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inacze;j.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci i w sposdb umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

2.1. Stal konstrukcyjna

Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby gorgcowalcowane ze stali gatunku SR235JR i S235JRH
wg PN-EN10027. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025. Granica plastycznosci Rey = 235 MPa (grubosci nominalnych <16mm) ,
Ren = 225 MPa (grubosci nominalnych 16mm> t <40mm). Powierzchnia walcéwki powinna by¢ bez
peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,
drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
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chropowatosci sg dopuszczalne jezeli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek nie
przekraczajg 0,5mm dla walcowki o grubosci od 25mm. 0,7mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Elementy konstrukcyjne powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okreslone
w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.

- dla walcowki. pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

- dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla katownikow nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dla ceownikéw PN-86/H 93403.

- dla teownikéw wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikéw wg PN-801H-93407,

- dlalin PN-68/M-80201.

2.2. kaczniki i materiaty spawalnicze

Na Wykonawcy cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestéw
potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego
wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii fgcznikéw
i materiatobw spawalniczych. Do montazu konstrukcji nalezy stosowa¢ materialy wyszczegolnione
w projekcie tj.

Nakretki szesciokgtne wg PN-EN ISO 4032:2002; witasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998.

Podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

Pofgczenia spawane mozna wykonaé¢ w technologii spawania gazowego lub elektrycznego tukiem
krytym. Do fgczenia metodg spawania gazowego stosowacC druty spawalnicze wg PN-EN ISO
14343:2010E.

Do fgczenia konstrukcji ze stali zwyktej metodg spawania elektrycznego nalezy stosowac elektrody
otulone wg PN-EN ISO 2560:2010P spetniajgce kryteria norm:

- PN-EN ISO 14171:2010E Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali
niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

- PN-EN ISO 18275:2012E Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymato$ci. Klasyfikacja.

- PN-EN 1SO 14174:2012E Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem
krytym i spawania elektrozuzlowego. Klasyfikacja.

- PN-EN 12074:2004P Materiaty dodatkowe do spawania. Wymagania dotyczace jakosci
w procesie produkcji, dostaw i dystrybucji materiatéw dodatkowych do spawania i procesow
pokrewnych.

- PN-EN 12536:2002P Materiaty dodatkowe do spawania. Prety do spawania gazowego stali
niestopowych i stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

- PN-EN 13479:2007P Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdlna norma wyrobu dotyczgca
materiatow dodatkowych i topnikdéw do spawania metali.

- PN-EN 14532-3:2008P Materialy dodatkowe do spawania. Metody badania i wymagania

jakosci.
PN-EN ISO 544:2011E Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw
i topnikéw. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

2.3. Powloki malarskie

Powierzchnie stalowg nowych elementdéw nalezy oczysci¢ przy pomocy obrébki strumieniowo-$ciernej
do stopnia czystosci Sa 2 1/2 wg PN-ISO 12944-4:2001. Istniejace powierzchnie stalowe kratownic
oczysci¢ do stopnia Sa 1 wg PN-ISO 8501-1. Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moze
by¢ oleju, smaru, pylu ani stabo przylegajgcej zendry, rdzy, powtoki malarskiej, czy obcych
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu nalezy dokona¢ dokftadnych ogledzin elementdow konstrukgji.
W przypadku stwierdzenia w istniejagcych elementach ubytkéw spowodowanych korozjg nalezy
skontaktowaé sie z projektantem w celu ustalenia sposobu naprawy uszkodzonych elementéw.
Niewielki ubytki korozyjne mozna naprawi¢ poprzez wspawanie naktadek z blach.
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Zabezpieczenie antykorozyjne przyjeto na podstawie PN-ISO 12944-2 dla zatozen:

Srodowisko korozyjnosci C1.

okres trwatosci powtoki — dtugi (od 15 lat do 25lat).

Przyjeto nominalng grubo$¢ powtok malarskich 100um na ktérg sktadajg sie farba epoksydowa
podktadowa 60um oraz farba poliuretanowa nawierzchniowa 40um;

Kolor konstrukcji stalowej uzgodni¢ z Inwestorem.

Zabezpieczenie powtokami malarskimi wykona¢ zgodnie z opisem technicznych oraz normami PN-
ISO 12944-1:2001 do PN-ISO 12944-7:2001. W przypadku zmiany zestawu malarskiego przyjety
zestaw malarski nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta farb dla srodowiska C1. Powtoki
malarskie wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta farb.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznej.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zigczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki elektryczne powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych,
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, odwietlone z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzeh stosowac¢ sprawne technicznie $rodki
transportu. Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem
szkodliwych czynnikow atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych
towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i
postanowieniami.

5.2. Zakres roboét przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukciji stalowej

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej:

1) zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukcji,

2) wykonanie warsztatowe - ciecie elementéw stalowych i wykonanie otworéw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami na rysunkach.
Stosowac ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne. Dla elementow
pomocniczych i drugorzednych stosowac¢ mozna ciecie gazowe reczne.
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Dokfadnos¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] O 10 150 12

Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione
brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
ciecia elementéw sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20mm
z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem
r = 2mm lub wiekszym.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorszg niz
3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny
by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

3) Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego i zabezpieczenie antykorozyjne
Powierzchnie elementéw i konstrukcji przed malowaniem nie moga by¢ zanieczyszczone smarami
olejami , ttuszczami, solami , kwasami alkaliami, pokryte zgorzelina walcowniczg , rdzg, topnikami
Z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Oczyszczenie polega na wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, nieréwnosci,
zaokraglen krawedzi, nastepnie usunigciu zgorzeliny, rdzy, olejéw i smaréw, produktdw spawania,
wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu odpowiedniej chropowatosci

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

- wymagania producentéw produktéw malarskich

- przewidywang trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego

- kategorie korozyjnosci srodowiska w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN ISO 12944-
2:2001)

Zabezpieczenie powlokami malarskimi wykona¢ zgodnie z opisem technicznych oraz normami PN-
ISO 12944-1 do PN-1SO 12944-7.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie
wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej nie stanowig inaczej to przyjmuje sie ze pojedyncza grubosé¢ powtoki nie moze byé
mniejsza 80% grubosci nominalnej powtoki. Tak wiec pojedyncza grubosé powtoki powinna osiggac
wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze przecietna wielko$é
dla cafosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy
zadba¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszardow o nadmiernej grubosci.
Zalecane jest aby maksymalna grubo$¢ powioki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubosé
powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki, powinno sie okresowo podczas naktadania
powtoki, sprawdzaé¢ jej grubo$é¢ na mokro. Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu miedzy
nakfadaniem poszczegdlnych powiok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikaé z dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznej lub karty technicznej wyrobdw lakierniczych. Wady kazdej powtoki prowadzace do
pogorszenia jej wkasciwosci ochronnych lub majacy znaczgcy wptyw na wyglad powinny by¢ usuniete
przed natozeniem nastepnej powtoki. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie
bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

1) Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw transportu
podano w ST 00.00 Wymagania ogdine".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robot, materiatéw i urzgdzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci rob6t na terenie i
poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub aprobat
technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jakosci robét w czasie budowy

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
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- whasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

- wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
- zgodnos¢ uzycia materiatdw z wymaganiami projektu,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.3. Usuwanie niezgodnosci

Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ naprawy usterek zgodnie
Z procedurg usuwania niezgodnosci.

Procedura usuwania niezgodnosci: stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez Nadzoér
Inwestycyjny.

7. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot obejmuije:
- odbiér robét zanikajgcych,
- odbiér koncowy (po wykonaniu robot),
- odbidér ostateczny (przed uptywem gwarancji).

7.1. Zakres odbiorow

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:
- Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacjg techniczna,
- Prawidtowosci ksztattu i wymiarow konstrukcji,
- Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukcji,
- Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

Protokdt odbioru kohcowego zawiera:

- Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

- Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura
Projektéw opracowujgcego rysunki

- Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej
Specyfikacji

- Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkow, nie majgcych wptywu na
nosnosc¢, walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu

- Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacii.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Ustawa z dnia 12 wrze$nia 2002 r. o normalizaciji.

Obwieszczenie Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego z dnia 30 lipca 2012 r. W sprawie
wykazu norm zharmonizowanych

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe;.

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 14 listopada
2017 r. (Dz.U. z 2017 r. poz. 2285)

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzednia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i
drogowych.

Rozporzadzenie Ministra Pracy | Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczehstwa i higieny pracy.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia.

Ustawa o wyrobach budowlanych.
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie krajowych ocen technicznych z dnia
17 listopada 2016 r.

Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zaméwienh publicznych

Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa z dnia 22 grudnia 2006 r. zmieniajgce rozporzgdzenie
w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 lutego 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

Najwazniejsze normy:

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-EN 10027-1:2007P Systemy oznaczania stali

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010P Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce.
Czes¢ 1: Wymagania ogodlne

PN-EN 10204:2006P Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10056-1:2000P Katowniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary

PN-EN 10056-2:1998P Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10020:1996. Stal. Klasyfikacja

PN-EN ISO 4032:2013-06E Nakretki szesciokatne (odmiana 1). Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, normalny i duzy. Klasa
doktadnosci A

PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja czesci ztgcznych. Czes$¢ 3: Podktadki okragte do $rub, wkretow
i nakretek. Klasy doktadnosci Ai C

PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7091:2003 Podkfadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 7092:2003 Podktadki okragte. Szereg maty. Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7093-1:2003 Podktadki okragte. Szereg duzy. Czes¢ 1: Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7093-2:2004 Podktadki okragte. Szereg duzy. Czes¢ 2: Klasa dokfadnosci C

PN-EN ISO 7094:2004 Podktadki okrggte. Szereg bardzo duzy. Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogodlnego stosowania do $rub, wkretéw i nakretek
metrycznych. Dane ogdlne

PN-EN I1SO 887:2003/AC:2006 Podkfadki okragte ogdlnego stosowania do $rub, wkretéw i nakretek
metrycznych. Dane ogdlne

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej
PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco
PN-EN 12074:2004P Materialy dodatkowe do spawania. Wymagania dotyczace jakosci w procesie
produkcji, dostaw i dystrybucji materiatébw dodatkowych do spawania i proceséw pokrewnych

PN-EN 13479:2007P Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdlna norma wyrobu dotyczgca materiatow
dodatkowych i topnikoéw do spawania metali

PN-EN ISO 14171:2010E Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe lite, druty elektrodowe
proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania fukiem krytym stali niestopowych
i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN ISO 14175:2009P Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny gazéw do spawania
i procesow pokrewnych

PN-EN ISO 544:2011E Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw
i topnikéw. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN I1SO 14341:2011E Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania fukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Klasyfikacja

PN-EN ISO 17632:2011P Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe proszkowe do
spawania tukowego elektrodg metalowg, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali niestopowych
i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN ISO 2560:2010P Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowg stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

Wprowadza: EN ISO 2560:2009 [IDT]
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PN-EN ISO 544:2011E Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw
i topnikow. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie

PN-EN ISO 9692-1:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczgce przygotowania ztgczy.
Czesc¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie fukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie
gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzkg stali.

PN-EN I1SO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do spawania. Czes$¢
2: Spawanie stali tukiem krytym.

PN-EN ISO 15607:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdlne.
PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Instrukcja
technologiczna spawania. Cze$¢ 1: Spawanie fukowe.

PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Instrukcja
technologiczna spawania. Cze$¢ 2: Spawanie gazowe.

PN-EN ISO 15609-3:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Instrukcja
technologiczna spawania. Czg$¢ 3: Spawanie wigzkg elektronow.

PN-EN ISO 15609-4:2009 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Instrukcja
technologiczna spawania. Cze$¢ 4: Spawanie wigzkg promieniowania laserowego.

PN-EN ISO 15609-5:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologu spawania metali. Instrukcja
technologiczna spawania - Cze$¢ 5: Zgrzewanie rezystancyjne.

PN-EN ISO 15614-1:2008/ A1:2008 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali.
PN-M-69008:1987 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69011:1978 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania
PN-EN 571-1:1999 Badania nieniszczgce. Badania penetracyjne - Zasady ogdine.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych - Badania wizualne.
PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-EN 1289:2000 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania penetracyjne ztgczy spawanych.
Poziomy akceptacji. + A1,A2.

PN-EN 1290:2000 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania magnetyczno - proszkowe
ztgczy spawanych. + A1,A2.

PN-EN 1291:2000 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania magnetyczno -proszkowe zigczy
spawanych Poziomy akceptacji.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych +Al, A2.

PN-EN 1711:2002 Badanie nieniszczace zigczy spawanych. Badanie prgdami wirowymi ztgczy
spawanych poprzez analize ptaszczyzny zespolone;j.

PN-EN 1712:2001 Badanie nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradZzwickowe ztgczy
spawanych. Poziomy akceptacji. +A1,A2,Apl.

PN-EN 1713:2002 Badania nieniszczaco spoin. Badania ultradzwiekowe. Charakterystyka wskazan w
spoinach. +A1,A2.

PN-EN 1714:2002 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badanie ultradZzwiekowe zigczy
spawanych. +Al, A2.

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Zasady ogodlne
dotyczagce metali+ A1+A2.

PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczgce spoin. Czes¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali, niklu,
tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii - Poziomy akceptacji.

PN-EN I1SO 9018:2008 Badania niszczgce spoin w metalach. Badanie na rozcigganie zigczy
krzyzowych i zaktadkowych.

PN-EN ISO 17641 Badania niszczgce spoin w metalach - Badania pekania na gorgco zigczy
spawanych. Metody spawania tukowego.

PN-EN ISO 17642-1:2005 Badania niszczgce spoin w metalach. Badania pekania na zimno zigczy
spawanych - Metody spawania tukowego.
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Il. ST-01.02 ROBOTY BUDOWLANE. REMONT POKRYCIA PAPOWEGO NA
SCIANACH BOCZNYCH ATTYK

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét remontowych pokrycia papowego na scianach bocznych attyk w ramach zadania
Remont i wzmocnienie stalowej konstrukcji dachu sali gimnastycznej w Powiatowym Centrum
Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego przy ul. Gatczyriskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest Projekt Budowlano-Wykonawczy remontu i wzmocnienia stalowej
konstrukcji dachu sali gimnastycznej w Powiatowym Centrum Ksztatcenia Zawodowego
i Ustawicznego przy ul. Gafczyriskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

Ponizsza Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych
oraz nalezy jg stosowac przy zlecaniu i wykonywaniu robét opisanych w punkcie 1.4.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu prowadzenia robot przy wykonaniu pokrycia papowego na bocznych Scianach attyk
w tym:
- demontaz obrébek blacharskich (do ponownego zastosowania),
- demontaz poziomych zwodow instalacji odgromowej (do ponownego zastosowania),
- wyciecie luznych, pofatdowanych arkuszy papy na attykach,
- wyréwnanie i zagruntowanie podtoza,
- przyklejenie styropianowych klindw (o tréjkatnym przekroju) na styku potaci dachowej i attyki,
- wykonanie nowego pokrycia papowego poprzez utozenie papy podkiadowej i wierzchniego
krycia,
- ponowny montaz obrobki blacharskiej z zachowaniem spadku w kierunku potaci dachowe;j.
- Ponowny montaz poziomych zwoddw instalacji odgromowej z przeprowadzeniem badan
skutecznosci.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektows, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkfadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na
widknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziataé destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w sSrodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do

sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych
i Swiadectwach ITB.
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Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Papa

Zastosowaé pape termozgrzewalna na osnowie z witokniny poliestrowej o gramaturze min 2509/m2
Z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego z wypetniaczem mineralnym —
grubosci min. 5.2 mm. Strona wierzchnia z pokryciem gruboziarnistg posypkg mineralng. Wzdtuz
jednej krawedzi natozony jest pasek folii 0 szerokosci 80 mm, strona spodnia jest profilowana i
zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Podstawowe wtadciwosci materiatu:

wodoszczelnosé wg EN 1928 Metoda A - wodoszczelna przy 10 kPa

Reakcja na ogien wg EN 13501-1 - Klasa E

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu wg EN 12311-1: wydtuzenie kierunek wzdtuz - 50+ 15%, -
kierunek w poprzek 50 + 20%

Gietkos¢ w niskiej temperaturze wg EN1109: <-20 /@30 mm °C

odpornos$é na sptywanie wg EN :1110 =2 100 °C

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz
30mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce:
dtugosé: 20m £0,20m
40m +0,40m
60m +0,60m
szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigete paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww.
normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.

Odlegtos¢ miedzy stosami 80 cm.

2.3. Kliny styropianowe

Kliny styropianowe muszg spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13163:2004, PN-EN 13172:2002, PN-B-
20132:2005.
a) Wymiary: stosowac kliny o wymiarach 8x8cm lub10x10cm, laminowane papg podktadowg

2.4. Kileje i masy bitumiczne do mocowania ptyt styropianowych

Wymagania:
- nalezy stosowa¢ materialy zalecane przez producenta  styropianu, zgodne
z Polskim Normami i aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania podtoza

Wymagania:
- nalezy stosowa¢ materialy zalecane przez producenta  styropianu, zgodne
z Polskim Normami i aktualnie obowigzujgcymi przepisami.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Sprzet bedgcy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

3.1. Sprzet

W wykonywaniu pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:
- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
- maty palnik do obrébek blacharskich,
- palnik gazowy dwudyszowy z wezem,
- butla z gazem technicznym propan — butan lub propan,
- szpachelka n6z do ciecia papy, watek dociskowy z silikonowg rolka,
- przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.

Podczas wykonywania prac pokry¢é w technologii pap zgrzewalnych w poblizu daszka musi sie
znajdowacé sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z woda, pojemnika
z piaskiem oraz apteczka pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwa, spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢
robot.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wymagania ogolne

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatdw, ktéra powinna byc¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Bezposrednio przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ odbiér podtoza, ktére
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.

4.2. Pokrycia papa termozgrzewalng

Jako warstwe wierzchnig nalezy stosowaé pape zgrzewalng podktadows i wierzchniego krycia. Pape
nalezy zgrzewac na catej powierzchni do ptyty laminowanej. Przy matych pochyleniach dachu do 10%
papy nalezy ukfada¢ pasami rownolegtymi do okapu. Przed ufozeniem papy nalezy jg rozwingé
w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu)
i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwéch koncow do $rodka. Miejsca zaktadéw na
utozonym wczes$niej pasie papy (z ktérym fgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem
i przeciggng¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zakladu (12-15cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym
rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej
diugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi sie samoistnie wzdiuz brzegu rolki, nalezy
docisngC zaktad. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze
papy nalezy fgczy¢ ze sobg na zaktady: podtuzny 8-10 cm, poprzeczny 12-15 cm. Zakfady powinny
by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujgcych
w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywa¢ ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek
i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy
podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Prace z uzyciem pap asfaltowych
zgrzewalnych, mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C.
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5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Kontrolawykonywanego pokrycia dachowego.

Kontrola polega¢ powinna na sprawdzeniu;
- prawidtowos$ci uzytych materiatow,
- prawidtowosci i szczelnosci potgczen,
- sprawdzenie przylegania i mocowania do podioza,
- sprawdzenie mocowania elementéw,
- sprawdzenie prawidiowosci spadkéw,
- sprawdzeniu zgodnos$¢ z zatozeniami dokumentacji projektowe;.

5.2. ODBIOR ROBOT

Odbidér robot obejmuje:
- odbiér robét zanikajgcych,
- odbiér koncowy (po wykonaniu robot),
- odbiér ostateczny (przed uptywem gwarancji).

6. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wudkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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V. ST - 01.03 RUSZTOWANIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z montazem rusztowan w ramach zadania Remont i wzmocnienie stalowej
konstrukcji dachu sali gimnastycznej w Powiatowym Centrum Ksztatcenia Zawodowego
i Ustawicznego przy ul. Gatczynskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest Projekt Budowlano-Wykonawczy remontu i wzmocnienia stalowej
konstrukcji  dachu sali gimnastycznej w Powiatowym Centrum Ksztatcenia Zawodowego
i Ustawicznego przy ul. Gafczynskiego 1 w Wodzistawiu Slgskim.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Ponizsza Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych
oraz nalezy jg stosowac przy zlecaniu i wykonywaniu robét opisanych w punkcie 1.4.

1.4. Zakres robét objetych Specyfikacja Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg wszystkich czynnosci umozliwiajgcych
i majgcych na celu montaz rusztowan przy prowadzeniu rob6t wzmocnienia stalowej konstrukcji dachu
sali gimnastycznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdét oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji ,Wymagania ogéine”.

4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacije Inzyniera.

Sprzet bedgcy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6ét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony sSrodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Wymagania ogoéine

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatdw, ktdéra powinna byé
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
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7.2. Montaz rusztowan.

Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg
producenta.

Montaz rusztowan nalezy przeprowadzi¢ pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano — montazowymi.

Dopuszczalna wielko$¢ obcigzenia nie powinna by¢ wigksza niz:

— 100 + 150 kg/m? — dla rusztowan typu lekkiego,

— 200 +400 kg/m2 — dla rusztowan typu ciezkiego,
Noénozéc': podioza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 1
kg/cm

Minimalne wymiary podktadéw pod stojakami nie powinny byé mniejsze niz podano ponize;:

Wysokos¢ Wymiary podkfadow, cm

rusztowania Dlugosé Szerokost Grubost
Do20m 180 25 4,2

Do 40 m 190 25 50

Podkiady uktada¢ na przygotowanym podiozu, prostopadle do s$ciany budowli, w sposob
zabezpieczajgcy docisk do podioza catg dolng ptaszczyzng podkfadu, przy czym czoto podktadu
powinno by¢ odsuniete o 5 cm od Sciany budynku.

Rozstaw stojakéw w rusztowaniach przysciennych w zaleznosci od wielkosci obcigzenia podany jest
w tabeli ponizej:

Rozstaw stojakow w kierunkach
Typ rusztowan i zakres obcigzen

Podtuznym max., m Poprzecznym, m
Lekki — 100 +150 kg/m2 2,5 1,05-1,35
Ciezki — 200 + 400 kg/m2 2,0 1,35

Wysokos$¢ kazdej kondygnaciji rusztowania powinna wynosic, liczac od wierzchu pomostu do wierzchu
pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnaciji,
jednak nie mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowarh powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.
Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku.
Odlegtos¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny by¢ zabezpieczone poreczg gidbwng umocowang na
wysokosci 110 cm i elementem krawedziowym o wysokosci 15 cm.

Piony komunikacyjne nalezy wykona¢ jako oddzielne przesta rusztowania, a odlegto$¢ miedzy nimi nie
powinna by¢ wieksza niz 40,0 m.

7.3. Eksploatacja rusztowan.

W czasie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane przeglgdom:

Codziennie — przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,

Co 10 dni — przez Kierownika Budowy lub Robét,

Doraznie — przez komisje z udziatem Inspektora Nadzoru, Kierownika Budowy i brygadziste
uzytkujgcego rusztowanie.

Przeglady dorazne nalezy przeprowadza¢ po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych i przed dopuszczeniem do wykonywania robot na rusztowaniach.

Wyniki przeglgdu powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.
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Materiaty potrzebne do wykonania robét nie mogg by¢ gromadzone na pomoscie roboczym w ilosci
przekraczajgcej dopuszczalne odcigzenie uzytkowe zmniejszone o 80 kg/mz.

Pomosty robocze nalezy systematycznie oczyszcza¢ z odpadéw materiatéw budowlanych.

Podtoze, na ktérym ustawione jest rusztowanie powinno by¢ utrzymane w stanie umozliwiajgcym
natychmiastowe odprowadzenie wod opadowych.

Na wszystkich rusztowaniach nalezy wywiesi¢ tablice z podanym dopuszczalnym obcigzeniem
pomostu.

7.4, Warunki BHP.

Robotnicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni stosowaé szelki, pasy
bezpieczenstwa, ktére w czasie prac muszg byé przymocowane do czesci statych budowli.

Nie wolno montowac ani rozbieraé rusztowan o zmroku bez sztucznego oswietlenia zapewniajgcego
dobrg widocznos¢, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o
predkosci przekraczajacej 10 m/s.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.1. Kontrola poprawnosci montazu rusztowan.

Rusztowania mogg by¢ oddawane do uzytku po przyjeciu protokolarnym stwierdzajgcym zgodnos$é
montazu z Warunkami Technicznymi i niniejszg ST.

Przyjmujgc rusztowanie sprawdza sie w szczegoélnosci:
— Pionowos¢ stojakow;
— Poziomos¢ utozenia podtuzyc i biezni;
— Poprawnos$¢ przymocowania do sciany budynku;
— Prawidtowos$¢ zatozenia ztgczy i dokrecenia Srub;
— Zatozenia i piorunochronoéw;

W przypadku wystapienia ewentualnych niescistosci pomiedzy specyfikacja a
czescig projektowa lub przy braku ewentualnych opiséw — wszystkie
rozwigzania nalezy bezwzglednie konsultowa¢ z projektantem.
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